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SOUSTRUZENI
TOKAPHASAl OBPABOTKA
TOCZENIE

SUSTRUZENIE

FREZOVANI
®PE3EPOBAHUE
FREZOWANIE
FREZOVANIE

VSEOBECNY OBSAH / COZIEPAHUE / ZAWARTOSC / HLAVNY OBSAH

OBRABENI OTVORU
OBPABOTKA OTBEPCTWUMA
OBROBKA OTWOROW
OBRABANIE OTVOROV

KLASIFIKACE OBRABENYCH MATERIALU
KNACCUOUKALIUA OBPABATBIBAEMbIX MATEPMA/IOB
KLASYFIKACJA OBRABIANYCH MATERIALOW
KLASIFIKACIA OBRABANEHO MATERIALU

VRTANI
CBEP/IEHUE
WIERCENIE
VRTANIE

VYVRTAVANI
PACTAYMBAHME
WYTACZANIE
VYVRTAVANIE
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COAEPKAHME
ZAWARTOSC
HLAVNY OBSAH
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CAST Il - VYVRTAVAN{
YACTb Il - PACTAYMBAHME

CZESC 11 - WYTACZANIE
CAST I1- VYVRTAVANIE
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NAVOD

HABWUTATOP NO PA3AENY
INSTRUKCJE

NAVOD

NAVIGATOR
CUCTEMA OB03HAYEHWUSA PACTOYHOIO UHCTPYMEHTA
NAWIGATOR
NAVIGATOR

VYVRTAVACI HLAVY
PACTOYHbIE FOI0BKK
GLOWICE WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE HLAVY

PRISLUSENSTVI
KOMNAEKTYIOLIME
AKCESORIA
PRISLUSENSTVO

VYMENITELNE DESTICKY (VBD)
CMEHHDIE NAACTUHbI (CMN)

PEYTKI WYMIENNE

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

UPINACE
ONPABKMU
OPRAWKI
UPINACE

VYVRTAVACI SETY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM
ZESTAWY WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE SETY

TECHNICKE INFORMACE
TEXHUYECKAA UHOOPMALMA
INFORMACIJE TECHNICZNE
TECHNICKE INFORMACIE
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CAST Il - VYVRTAVAN{
YACTb Il - PACTAYMBAHMUE
CZESC 11- WYTACZANIE
CAST I1- VYVRTAVANIE

H48 - H53

H54 - H56

H57-H73

H74 - H75

£ H76 - H90

H91-H103

H104 - H112
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ORIENTACE NA STRANCE - VYVRTAVACi NASTROJE A UPINACE
PACTAYMBAHWE — HABUTATOP

ORIENTACJA NA STRONIE - NARZEDZIA DO WYTACZANIA | OPRAWKI
PREHLAD - VYVRTAVACIE TYCE A UPINACE
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Zobrazena je typicka stranka se soustruznickym nozem - konkrétni provedeni se mize v dilcich polozkach isit.

MpeAcTaBAeHa TUNMYHAA CTPaHULA C 0BO3HAYEHMAMM PACTOUHBIX FO/I0BOK U ONPABOK. KaXkas CTPaHULA B YACTHOCTU MOMKET ETaNbHO OT/IMYATLCA.
Standardowa strona katalogowa prezentujaca narzedzia i oprawki wytaczarskie — ostateczny wyglad strony moze réinic sie szczegétami

llustratné zobrazenie vyvrtavacej hlavy a upinaca sa moze v detailoch lisit.
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Oznadeni hlavy/upinace

TN pacToOYHOM roN0BKM MW ONPaBKK
Opis gtowicy wytaczarskiej/oprawki
Znacenie vyvrtavacej hlavy/upinaca

Skupiny materialli, pro které je nastroj urcen

lpynna obpabaTbiBaemocTi Matepuana

Grupy materiatowe do ktdrych narzedzie jest zalecane
Materidlova skupina, pre ktord je nastroj pouzitelny

Upinaci systém desticky

CvcTeMa 3aKpenIeHna NacTuHbI
System mocowania ptytki
Upinaci systém dosticiek

llustracni foto
N306pakeHune
Zdjecie pogladowe
Informacny obrazok

Schématicky nékres nastroje/upinace
ICKU3 MHCTPYMeHTa/onpaBku

Rysunek schematyczny narzedzia/oprawki
Schematicky vykres nastroja/upinaca

Dosatitelnd jakost povrchu

[locTraemoe Kauecto 06paboTaHHOI NOBEPXHOCTH
Motzliwa do osiggniecia chropowato$¢ powierzchni
Dosiahnutelna drsnost

Zakladni parametry nastroje

TMKTOrPamMmbl XapaKTEPUCTUK MHCTPYMEHTa
Podstawowe parametry narzedzia

Zakladné parametre nastrojov

Technologické moznosti nastroje

TMKTOrpammbl TEXHOAOMMYECKNX BO3MOXHOCTEN
Mozliwosci technologiczne narzedzia
Technologické moznosti nastrojov

Kod nastroje/upinace ¥

0603HayeHe HCTPYMeHTa/onpasku ¥
Oznaczenie narzedzia/oprawki ¥

Kod nastroja/upinaca?

Kod velikosti hlavy/upinace ?

Tunopasmep PacTO4HOM roN0BKM 1 OnpasKkm 2
Kod wielkosci gtowicy/oprawki ?

Velkostny typ hlavy/upinaéa ?

10

Rozméry nastroje [mm]
Pa3mepbl MHCTPYMeHTa [Mm]
Wymiary narzedzia [mm]
Rozmery [mm]

Kazeta

Kaptpuax

Kasety

Kazeta

U Popis kddu nastroje je obsazen v technické ¢asti
2 Hlava a upina¢ musi mit vidy stejny kdd, aby byla zajisténa jejich kompatibilita
3 Typ upinaciho kuZele viz schématicky obrazek

U Oznaczenie narzedzia jest zawarte w czesci technicznej

2 Glowica wytaczarska i oprawka musza mieé taki sam kod ,Size" aby zagwarantowac ich
kompatybilnos¢

3 Patrz schematyczny rysunek oprawki

2/PRAMET

ORIENTACE NA STRANCE - VYVRTAVACi NASTROJE A UPINACE
PACTAYMBAHMWE — HABUTATOP

ORIENTACJA NA STRONIE - NARZEDZIA DO WYTACZANIA | OPRAWKI
PREHLAD - VYVRTAVACIE TYCE A UPINACE

Sroub kazety

BUMHT KapTpuaxKa
$ruba mocujaca kasety
Skrutka kazety

Kli¢ Sroubu kazety

Kntoy anA BUHTa KapTpuaKa
Klucz do $ruby kasety

KIac pre skrutku kazety

Skupina kompatibilnich desticek
Tnopasmep COBMECTUMBIX NNACTUH
Dedykowane ptytki

Skupina kompatibilnych dosticiek

Sroub desticky

BUHT A9 3aKpenaeHua naacTuH
$ruba mocujaca ptytke

Skrutka pre upnutie VRD

Kli¢ Sroubu desticky

Kntou 409 3aKkpenneHmus nnactuH
Klucz do $ruby mocujacej ptytke
Kfac pre skrutku VRD

Sefizovaci klic hlavy

PerynMpoBOYHbIi K/K04 PacTOYHOM roN0BKM
Klucz do regulacji gtowicy

Nastavovaci kIU¢ hlavy

Zajistovaci kli¢ hlavy

OUKCHPYIOLLMIA KNKOY PACTOYHOM rON0BKM
Klucz zabezpieczajacy gtowice

Poistny kIU¢ hlavy

Hmotnost [kg]

Macca [Kr]

Waga [ke]

Hmotnost [kg]

Interni pfivod chladici kapaliny
BHyTpeHHuit noasog COX

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Privod vnutornej chladiacej kvapaliny

Upinaci Sroub hlavy

OUKCUPYIOLLMIA BUHT 419 PACTOMHOI rON0BKM
Sruba mocujaca glowice

Upinacia skrutka hlavy

Velikost upinace ¥

Tunopasmep xBocTosmKa >

Rozmiar chwytu ¥

Typorozmer upinaca®

Y 0603HaueHMe MHCTYPMEHTA BKAKOYEHO B TEXHWYECKYIO YaCTb KaTasora
2 PacToYHas ro/I0BKa v ONPaBKa AO/MKHbI UMETb 41A COBMECTUMOCTY OAMH TUMOPa3mep
3 CMm. cxemaTndeckoe n306paeHme TUMa onpaBKku

U Oznadovanie néstrojov je v technickej éasti
2 Vyvrtévacia hlava aj upinaé musia mat rovnaky kéd
3 Pozri schematicky vykres upinaca
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0 . .
0602 6,350 2,80
0973 9,525 o 4,40

1204 12,700 5,50

ISO

CCMW 060202
CCMW 060204

—
CCMW 097304
cc:ﬂms
cc 0404

CCMW 120408

% ~

Oznaceni desticky

Tvn NAacTUHbI

Opis ptytki

Oznacenie dosticiek

Schématicky tvar desticky

ICKM3 NNACTHHBI

Rysunek schematyczny ptytki
Schematicky vykres dosticiek
Tabulka rozmérd desticky [mm)]
Tabauua pasmepoBs NAACTUHbI [MM]
Tablica rozmiaréw ptytki [mm]
Tabulka s rozmermi dosticiek [mm]

dosticky

Profil hlavniho bfitu

Mpodunb raBHoI pexyLLein KPOMKM
Profil gtdwnej krawedzi skrawajacej
Profil hlavnej reznej hrany

1SO kod desticky

MapkupoBka naactuHebl no 1SO

Kod ISO ptytki

1SO kod dosticiek

6,4
9,7
12,9

T5315
T5315
T5315

T5315

2,38
3,97
4,76
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Ikony - specifické vlastnosti, provedeni fezné hrany a fotografie predstavitele
MMKTOrPaMMbl — 0COBEHHOCTM, TUN PEKYLLEN KPOMKM 1 U306pakeHme NAACTUHbI
Ikony — cechy szczegdine, typ krawedzi skrawajacej, zdjecie pogladowe ptytki
Ikony - $pecifikicia podmienok, prevedenie reznej hrany a ilustracny obrazok

oooooo

ORIENTACE NA STRANCE - VYVRTAVACi DESTICKY
HABUWTATOP - CMN

ORIENTACJA NA STRONIE - P£YTKI DO WYTACZANIA
PREHLAD - VYVRTAVACI DOSTICKY

nan
? re fm\'n fmax ap min ap max

o + 0,2 0,10 0,15 0,2 4,2
o + 0,4 0,10 0,30 0,4 4,2
o + 0,4 0,10 0,30 04 6,3
e @ @ 0,10 0,35 @0,8 6,3
0,10 0,30 0,4 8,4
£ + 08 0,10 0,40 08 8,4
Rezny material desticky
Mapka TBepaoro cnnasa

Gatunek

Akost materialu

Aplikacni oblast desticky

06n1acTb NPUMEHEHNA NNACTMHBI NO 06pabaTbiBaeMbiM MaTepuanam
Obszar zastosowania ptytki

Aplikatnd oblast dosticiek

Vhodnost pouZiti desticky s ohledem na zédbérové podminky
061acTb NPUMEHEHMA NNACTUHDI MO TAKECTM YCI0BUN 06pabOTKM
Mozliwos¢ zastosowania ptytki w okreslonych warunkach
Vhodnost pouZitia dosticiek s ohladom na pracovné podmienky

Vliv fezné kapaliny pfi kontinualnim fezu

PekomeHgauuu no npumeHeHmnto COX

Wptyw uzycia chtodziwa podczas obrobki

Vplyv pouZitia reznej kvapaliny v kontinudlnom reze
Rédius desticky [mm)]

Paauyc npu BeplumnHe [mm]

Promien ptytki [mm]

Rédius dosticky [mm]

Maximalni rozsahy hloubek fezu [mm] a posuvu [mm/ot]
[lnanasoH nogauu [Mm/06] v mybuHbl pesanus [Mm)
Maksymalny zakres glgbokosci skrawania [mm] i posuw [mm/obr]
Maximalny rozsah hlbky rezu [mm] a posuvu [mm/ot]
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IKONY A SYMBOLY - VYVRTAVANi
PACTAYMBAHWE - NUKTOrPAMMbI U CUMBOJbl
WYTACZANIE - IKONY | SYMBOLE

IKONY A SYMBOLY - VYVRTAVANIE

Prioritni uZiti Absence ikony — nastroj neni doporucen pro danou operaci ¢i skupinu materiald, respektive nema danou
OCHOBHOE NpUMeHeHWe vlastnost
Pierwszy wybor OTCYTCTBUE MUKTOTPAMMbl — MHCTPYMEHT He PEKOMEHAYETCA AA [aHHOW Onepauuu wau rpynmbl
Prioritné pouiit‘ie matepuana
Mozné uzitl Brak ikony — narzedzie nie jest dedykowane do okreslonych operacji, obrobki danych materiatéw lub nie
:- o -: Bo3moxHOe npumeHeHue posiada okreélonych cech
i }  Alternatywne zastosowanie Absencia ikony — néstroj nie je vhodny pre konkrétnu operéciu, alebo skupinu materidlov

77T Moiné pouZitie
lkony — nastroj / NMukrorpammbl — uHcTpymeHT / Ikony — narzedzia / lkony — nastroje

Obecné vlastnosti nastrojii / OcHOBHbIE 0CO6EHHOCTH MHCTPYMEHTa
0gdlna charakterystyka narzedzi / Veobecna charakteristika nastrojov

Skupiny materiall lpynna obpabatbiBaemoro matepuana = Obrabiany materiat Materidlova skupina

vy | -v;vl Dokoncovani OuHMwHas 06paboTka — o4eHb Obrobka wykariczajaca — bardzo dobra  DokonCovanie — velmi dobrd kvalita
i_____4 —velmidobra drsnost povrchu XOpOLUEee KauecTBo NOBEPXHOCTH chropowatos$¢ powierzchni povrchu

vy '_V_V' Stfedni obrabéni Monyumcrosas obpabotka — xopowee | Obrdbka $rednia — dobra Stredné obrabanie — dobrd kvalita
i_____1 —dobradrsnost povrchu KauyecTBo NOBEPXHOCTH chropowatos$¢ powierzchni povrchu

— - , ) , Hrubovanie — neobmedzend kvalita

v | v i Hrubovani YepHosaa 06paboTka — HeT Obrobka zgrubna — nieokreélona ovrchu

iV 1 —drsnost povrchu nelimitovana TpeboBaHMit MO LLIEePOXOBATOCTH chropowatos$¢ powierzchni P

Konnuectso adpdeKTUBHbIX pexyLLmX
KPOMOK Ha 060pOT MHCTPYMEHTa

Pocet efektivnych reznych hran

Pocet efektivnich zubl na otacku iy
(zubov) za otacku

Liczba efektywnych ostrzy na obrét

Externi pfivod chladici kapaliny Moasog COX Zewnetrzne chtodzenie Vonkajsie chladenie

!ﬁ Nastavitelny primér néstroje Perynupyemblit anameTp MHCTpymeHTa  Regulowana $rednica narzedzia Nastavitelny priemer nastroja

Technologické moznosti nastrojli / TexHonoruueckue 0CO6EHHOCTH MHCTPYMEHTA
Motzliwosci technologiczne narzedzi / Technologické moznosti nastroja

[l i =1 Vyvrtavani (rozsifovani) prichoziho . , L .
N 'F\Hh' Y ( Jp PacTaunBaHue ckBo3Horo oteepcTua | Wytaczanie otwordw przelotowych Vyvrtavanie priechodzej diery
=R otvoru
F )Y Vyvrtdvani (rozsifovani) slepého . oo e
\ ! ! otvoru PacTaunBaHwe rmyxoro oTBepCTUA Wytaczanie otworéw nieprzelotowych  Vyvrtavanie slepého otvoru
ﬁEﬁ i ﬁEm i Vnitni odsazeni (90°) PacraunBaHue ycTynos Podtaczanie Vyvrtavanie odsadenia
@ ' H || Srazeni hrany v odsazeni 0O6paboTka packu B 0TBEPCTUM Fazowanie w istniejgcych otworach Zrazanie hrany v otvore
LS 06pabotka ¢ nepeceyeHnem Wytaczenie w poprzek istniejgcego Vyvrtavanie napriec existujicim
B H :Eﬁﬁé: Vyvrtavani prres pricné otvory P P y pop jaceg y P I
_______ CYLLECTBYIOLLETO OTBEPCTUA otworu otvorom
il :ﬁ: Srazeni hrany otvoru O6pabotka packu Fazowanie Zrazanie hrany

Ikony a symboly - desti¢ky / MukTorpammbi — nnactuubl / Ikony i symbole - ptytki / Ikony a symboly — dosti¢ky

Vlastnosti / OcobeHHOCTH
Wtasciwosci / Vlastnosti

; F Ostry bfit OcTpas KpomKa Ostra krawedz skrawajgca Ostra rezna hrana
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Rektifikovany bfit

Jednoducha fazetka

Jednoducha fazetka s rektifikaci

Dvoijita fazetka

Dvoijita fazetka s rektifikaci

Velké vylozeni

Pro materialy tvofici kratkou tfisku

Pro velmi houzevnaté materidly

Nepfiznivé zabérové podminky

Prvni volba

Univerzalni Sirokorozsahové feseni

Tenkosténné a Stihlé obrobky

Obrébéni vysokymi rychlostmi (HSC)

Prioritni uziti

Mozné uziti

Podminéné uziti

Stabilni zabérové podminky

Mirné zhorSené zabérové podminky

Tézké zabérové podminky

Velmi nepfiznivy vliv na Zivotnost
nastroje — chlazeni nedoporucujeme

CKpyrAieHHan PeXKyLLan KPOMKa

PesyLuas Kpomka ¢ packoit

CKpYINEHHaA PeXyLLAA KPOMKa
¢ dackoit

PexkyLLas KpOMKa ¢ ABONHOI dackon

CKpyrNeHHan peskyLLan KpomKa
C iBOMHO ackom

Bonbluoii Bbinet

[ina matepuanos, obpasyoLmx
CETMEHTHYIO CTRYMKY

[ina matepuanos, obpasyioLmx
C/MBHYIO CTRYKKY

Taxenble ycnosus 06paboTku

MepBblii BbIOOP

YHMBepcaanoe npumeHeHue

TOHKOCTEHHbIE HEXEeCTKMe 3aroTOBKM

BbicokockopocTHas 06paboTka

IKONY A SYMBOLY - VYVRTAVANi

PACTAYUBAHUE - MUKTOrPAMMbI U CUMBO/IbI

Zaokraglona krawedz skrawajgca

Krawedz skrawajgca z fazkg

Zaokraglona krawed? skrawajgca
z fazka

Krawedz skrawajgca z podwdjng fazka

Zaokraglona krawed? skrawajgca
z podwdjna fazka

Dtugi wysieg

Do materiatéw generujaych krétkie
widry

Do materiatéw generujaych dtugie
widry

Trudne warunki obrobki

Pierwszy wybor

Uniwersalne zastosowanie

Detale smukte i cienkoscienne

Obrdbka szybkosciowa HSC

Podminky uiiti / Ycnosus npumeHeHus
Zastosowanie / Podmienky pouZitia

OcHoBHOe npuUMeHeHue

Bo3moxHoe npumeHeHne

[lononHuTenbHoe npuMeHeHue

CTabunbHble ycnosus 06paboTku

HectabunbHble ycnosus 06paboTku

Kpaitte HecTabunbHble ycnosua
06paboTku

KpaiiHe oTpuuaTenbHoe BanaHUe
Ha CTOMKOCTb — OXNaxAeHMe He
pekomeHayeTca

Pierwszy wybor

Alternatywne zastosowanie

Warunkowe zastosowanie

Stabilne warunki obrobki

Trudniejsze warunki obrobki

Bardzo trudne warunki obrdbki

Bardzo niekorzystny wptyw na
zywotnos¢ narzedzia - chtodzenie
nie jest zalecane

WYTACZANIE - IKONY | SYMBOLE
IKONY A SYMBOLY - VYVRTAVANIE

Zaoblena rezna hrana (rektifikovana)

Rezna hrana s fazetkou

Rezna hrana s fazetkou a rektifikaciou

Rezna hrana s dvojitou fazetkou

Reznd hrana s dvojitou fazetkou
a rektifikdciou

Velké vyloZenie

Pre materidly s kratkou trieskou

Pre horsie obrobitelné materialy
(s dlhou trieskou)

Taiké zaberové podmienky

Prva volba

Univerzalne pouZitie

Tenkostenné a Stihle obrobky

Vlysoko rychlostné obrabanie

Hlavné poutzitie

Podmienené (moiné) poutZitie

Doplnkové pouZitie

Stabilné zaberové podmienky

Nestabilné zaberové podmienky

Velmi nestabilné zaberové
podmienky

Velmi nepriaznivy Gcinok na Zivotnost
nastroja - chladenie neodportcame



++

+++

Nepfiznivy vliv na Zivotnost nastroje
— chlazeni nedoporucujeme

Mirné nepfiznivy vliv na Zivotnost
nastroje

Vliv fezné kapaliny mize byt pozitivni
i negativni - rozhodujicim faktorem
jsou konkrétni zabérové podminky

Mirné pozitivni vliv na Zivotnost
nastroje

Pozitivni vliv na Zivotnost nastroje
- chlazeni doporucujeme

Jednoznacné pozitivni vliv na Zivot-
nost nastroje — chlazeni doporucu-
jeme

OTpuuatenbHoe BAUAHKWE Ha
CTOMKOCTb — OXNaKAEHWE He
pekomeHayetca

He oyeHb xopoluee BAUAHME Ha
CTOMKOCTb

Baunanne COX moxet 6biTb
KaK NONIOMKMTENbHBIM, TaK 1
OTPULATENbHBIM

MonosuTeNbHOE BAUAHME Ha
CTOMKOCTb

Xopoluee BAMAHWE Ha CTOMKOCTb —
pekomeHayetca npumeHenne COX

OueHb xopoLuee BAUAHME Ha
CTOWKOCTb — PeKoMeHayeTcA
npumeHenune COX

2/PRAMET

IKONY A SYMBOLY - VYVRTAVANi

PACTAYUBAHUE - MUKTOrPAMMbI U CUMBO/IbI

Negatywny wptyw na zywotnos¢
narzedzia - chtodzenie nie jest
zalecane

Nieznacznie niekorzystny wptyw na
Zywotnos¢ narzedzia

Wptyw chtodzenia moze by¢
pozytywny/negatywny — czynnikiem
decydujacym moga byc¢ specyficzne
warunki skrawania

Nieznacznie pozytywny wptyw na
zywotnos¢ narzedzia

Pozytywny wptyw na zywotnos¢
narzedzia - zalecane chtodzenie

Bardzo pozytywny wptyw
na zywotnos¢ narzedzia — chtodzenie
jest zalecane

WYTACZANIE - IKONY | SYMBOLE
IKONY A SYMBOLY - VYVRTAVANIE

Nepriaznivy dcinok na Zivotnost na-
stroja — chladenie neodporicame

Mierne negativny U¢inok na Zivotnost
nastroja

Vplyv chladenia méze byt pozitivny
ako aj negativny — rozhodujlicim
faktorom su osobitné zaberové
podmienky

Mierne pozitivny G¢inok na Zivotnost
nastroja

Pozitivny U¢inok na Zivotnost néstroja
- chladenie odporicame

Velmi pozitivny acinok na Zivotnost
nastroja — chladenie odpordc¢ame
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SYSTEM VYVRTAVANI
PACTOYHbIE CUCTEMDbI
SYSTEM WYTACZARSKI
SYSTEM VYVRTAVANIA

HRUBOVACI HLAVY / YEPHOBBIE FO/I0BKM
GLOWICE DO OBROBKI ZGRUBNEJ / HRUBOVACIE HLAVY

Popis / Onucaxune
Opis / Popis D75/ D90 D75-C/D90-C D75-BB/D90-BB
Prlimér vyvrtavani / lnametp otBepctua
‘ . . P 24-82 80—220 220-500
Srednica wytaczania / Vlyvrtavany priemer
Tolerance otvoru / lonyck oTeepcTusa
) . IT9 IT9 IT9
Tolerancja otworu / Tolerancia otvoru
Max. hloubka vrtani / MakcumanbHas rmybuHa oteepctusa b b 360 mm/m
Maks. gtebokos¢ wytaczania / Max. hibka vyvrtévania 2 X
Vstupni Ghel / Yron 8 nnate Zc0 700" o 000 750 g0
Kat przystawienia / Vstupny uhol 5/ 5/ 5/
Pfesnost nastaveni (mm/@) / TourocTb peryanposku (mm/@)
Precyzja regulacji (mm/@) / Presnost nastavenia [mm/¢] - - B
B H58, H61 H59, H62 H60, H63

VYVRTAVACI KITY - STRANA H104 - H112
HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM - H104 - H112
ZESTAWY WYTACZARSKIE - STRONA H104 - H112
VYVRTAVACIE SETY - STRANA H104 - H112

1 11 T i i i i
[ [ [ [ [ [
| o ﬂ - - H ﬂ - - H

[ 1“ [II] — 1“ [||] — x“ [II]

H54



2/PRAMET

SYSTEM VYVRTAVANI
PACTOYHbIE CUCTEMDbl
SYSTEM WYTACZARSKI
SYSTEM VYVRTAVANIA

DOKONCOVACI HLAVY / YACTOBbIE FO/I0BKM MIKRO HLAVY / MUKPOMETPUYECKME FO/IOBKK
GLOWICE DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ / DOKONCOVACIE HLAVY MIKROGLOWICE WYTACZARSKIE / MICROVYVRTAVACIE HLAVY

F75/F90 F75-C/F90-C F75-BB/F90-BB MB-H
24-82 80— 220 220 - 500 8-38
IT7 IT7 IT7 IT6
5xD 4xD - 104 mm/mm
75°/90° 75°/90° 75°/90° =
0,002 0,002 0,002 0,002
H64, H67 H65, H68 H66, H69 H70

VYVRTAVACI TYCE / PACTOYHBIE PE3L|bI / WYTACZAKI / VYVRTAVACIE TYCE

ISO BARS ISO BARS A042 CHAM-BS CART-BS n A\?TBIHbI
WYTACZAKI 1SO WYTACZAKI A042 GLOWICA DO FAZOWANIA - BS KASETY BS PEYTKI
Tyce ISO Tyce A042 Zrézace hran KAZETY BS DOETIEKY
(]

H55



2/PRAMET

SYSTEM VYVRTAVANI
PACTOYHbIE CUCTEMDbI
SYSTEM WYTACZARSKI
SYSTEM VYVRTAVANIA

UPINACE / ONPABKM / CHWYTY / UPINACE

69871-BS BT-BS HSK-BS 2080-BS MOR-BS WEL-BS
IS0 30, 40, 50 IS0 30, 40, 50 50, 63A, 100A IS0 40, 50 MORSE WELDON
H92 - HO3 H94 - H95 H96 H97 - Ha8 H99 H100

2R

4

PRISLUSENSTVi / KOMNEKTYIOLLUE / AKCESORIA / PRISLUSENSTVO

EXT-BS RED-BS LA-BS
H101 H102 H103

VYVRTAVACI KITY — STRANA H104 - H112
HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEMH104 - H112
ZESTAWY WYTACZARSKIE = STRONA H104 - H112
VYVRTAVACIE SETY - STRANA H104 - H112

H56



2/PRAMET

VYVRTAVACI HLAVY
PACTOYHDIE FO/I0BKU
GLOWICE WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE HLAVY

Popis vyvrtavaci hlavy Cuctema 0603HaueHNA PACTOUHBIX FOSI0BOK
Opis gtowicy wytaczarskiej Vyvrtavacie hlavy - popis

HFEE BN YN
D 042 75 402N

1 2 3 4
Druh néstroje Velikost Uhel nastaveni Typ VBD
Tun onepauum Pa3mep Yron B nnaHe Tun nnacTuHbl
Typ narzedzia Rozmiar Kat przystawienia Typ plytki
Typ nastroja Velkost Uhol nastavenia 150 kod dosticky
022 75 300 TC..16T3.
Hrubovani
5 YepHosas 027 90 400 CC..0602..
Zgrubne 032 401 CC..0803..
Hrubovanie
042 402 CC..1204..
054 409 CC..09T3..
Dokoncovani
A Yncrosad 068 402N CN..1204..
Wykanczajace 085
Dokoncovanie
100
200
300
400
500

H57



2/PRAMET

BMBNEY

———————

_______

ISO

D 02275 400
D 02775 401
D 02775 409
D 03275 401
D 03275 409
D 04275 300
D 04275 402
D 04275 402N
D 05475 300
D 05475 402
D 05475 402N

H58

Size

22
27
27
32
32
42
42
42
54
54
54

22
27
27
32
32
42
42
42
54
54
54

12
15
15
20
20
24
24
24
28
28
28

34
42
42
45
45
56
56
56
66
66
66

min ~ dmax

K ® L

CC..
CcC.
CC..
CC..
CC..
TC..
CC..
CN..
TC..
CcC.
CN..

0602..
0803..
09T3..
0803..
09T3..
16T3..
1204..
1204..
16T3..
1204..
1204..

US 0206-T08P
US 0307-T10P
US 0408-T15P
US 0307-T10P
US 0408-T15P
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25

SDR TO8P
SDR T10P
SDRT15P
SDRT10P
SDRT15P
SDR T15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDR T15P
SDR T20P
HXK 2.5

HXK 2
HXK 2
HXK 2
HXK 2.5
HXK 2.5
HXK 3
HXK 3
HXK 3
HXK 3
HXK 3
HXK 3

a8

(s
HXK 3
HKX 4
HKX 4
HKX 4
HKX 4
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK 6
HXK 6
HXK 6

S(P)

0,10
0,18
0,17
0,28
0,27
0,54
0,54
0,60
1,07
1,10
1,10



2/PRAMET

S(P)

o

wid oo L BB ¢ 5 & & LW

1SO Sizee d_d D

D 06875 300 68 80 102 68 36 86 2CT75300 US0616  HXKS5  TC.16T3.. US0408-T15P SDRTI5P  HXK4  HXK8 2,29
D 06875 402 68 80 102 68 36 86 2CT75402  US0616  HXK5  CC.1204. US0509-T20P SDRT20P  HXK4  HXK8 2,15
D 06875 402N 68 80 102 68 36 8  2CT75402N US0616  HXK5  CN..1204.. US0613-H25 HXK 2.5 HXK 4 HXK 8 2,15
D 08575 300 85 100 125 8 50 100 3CT 75300 US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-T15P SDRTI5P  HXK5 HXK 8 4,15
D 08575 402 8 100 125 8 50 100 3CT75402 US0625 HXK5 CC.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXKS8 413
D 08575 402N 85 100 125 85 50 100 3CT75402N US0625 HXK5  CN..1204.. US0613-H25 HXK 2.5 HXK 5 HXK 8 4,15
D 10075 300 100 125 160 110 60 100 3CT 75300 US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-T15P SDRTI5P  HXK5 HXK 8 6,75
D 10075 402 100 125 160 110 60 100 3CT 75402 US0625 HXK5  CC.1204.. USO0513-T20P SDRT20P  HXK5 HXK 8 6,55
D 10075 402N 100 125 160 110 60 100 3CT75402N US0625 HXK5  CN..1204.  US0613-H25 HXK 2.5 HXK 5 HXK 8 6,57
D 20075 300 200 160 220 145 60 100 3CT 75300 US0625 HXK5  TC.16T3..  US0415-T15P SDRT15P  HXK5 HXK 8 8,95
D 20075 402 200 160 220 145 60 100 3CT 75402 US0625 HXK5  CC.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK5 HXK 8 8,88
D 20075 402N 200 160 220 145 60 100 3CT75402N US0625 HXK5  CN..1204. US0613-H25 HXK 2.5 HXK 5 HXK 8 8,95

H59



2/PRAMET

———————

_______

ISO

D 30075 300
D 30075 402
D 30075 402N
D 40075 300
D 40075 402
D 40075 402N
D 50075 300
D 50075 402
D 50075 402N

H60

Size

300
300
300
400
400
400
500
500
500

BMBNEY

202
202
202
272
272
272
352
352
352

60
60
60
60
60
60
60
60
60

90

90

Ao~ A

3CT 75300
3CT 75 402
3CT75402N
3CT 75300
3CT 75402
3CT75402N
3CT 75300
3CT 75402
3CT75402N

® 0

US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625

HXK 5
HXK'5
HXK'5
HXK 5
HXK 5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK 5

TC..

16T3..

.. 1204..
.. 1204..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..

o

US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25

S(P)

2 (55 W

SDR T15P
SDR T20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDR T20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDR T20P
HXK 2.5

HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK 5
HXK'5

HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4

9,37
9,37
9,37
12,98
12,98
12,98
16,74
16,74
16,74



2/PRAMET

D
-t D1 L

i A

|

|

o -
I
: Y
— dmm_ dma -
L 1]
. (o] P 4

150 Se d. d_ D D L ot = - g
D 02290 400 2 4 30 2 12 34  CC.0602.  US0206TOS  SDTTO®  HXK2  HXK3 0,10
D 02790 401 27 9 4 27 15 4 CC.0803.  US0307TIOP  SORTIOP  HXK2  HXK4 017
D 02790409 27 9 4 27 15 4 CC.O93.  USOBTISP  SDRTISP  HXK2  HXK4 017
D 03290 401 2 39 50 3 20 45  CC.0803.  US0307-TIOP  SDRTIOP  HXK25  HXK4 0,03
D 03290409 2 39 S0 3 20 45 CC.O9T3.  USOA0BTISP  SDRTISP  HXK2S  HXK4 027
D 04290300 2 49 65 4 24 56 TC.A6T..  USOAISTISP  SDRTISP  HXK3  HXKS 054
D 04290 402 49 6 4 24 56 CC.1204.  USOSI3T20P  SDRT20P  HXK3  HXKS 054
D 04290 402N 53 6 4 24 56 CN.1204.  USOBI-HZS  HXK25  HXK3  HXKS 053
D 05490 300 54 63 8 S48 66  TC.I6T3.  USOAISTISP  SDRTISP  HXK3  HXK6 1,06
D 05490 402 54 6 8 S48 66  CC.1204.  USOSI3T20P  SDRT20P  HXK3  HXK6 1,06
D 05490 402N 54 63 8 S48 66 CN.1204.  USOBL3HZS  HXK25  HXK3  HXK6 110
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2/PRAMET

D90-C

———————

_______

ISO

D 06890 300
D 06890 402
D 06890 402N
D 08590 300
D 08590 402
D 08590402 N
D 10090 300
D 10090 402
D 10090 402 N
D 20090 300
D 20090 402
D 20090 402 N

H62

Size

68
68
68
85
85
85
100
100
100
200
200
200

125

BMBNEY

68
68
68
85
85
85
110
110
110
145
145
145

o

36
36
36
50
50
50
60
60
60
60
60
60

=

86
86
86
100
100
100
100
100
100
100
100
100

i

2CT 90300
2CT 90 402
2CT90402N
3CT 90300
3CT 90402
3CT90402N
3CT 90300
3CT 90402
3CT90402N
3CT 90300
3CT 90402
3CT90402N

& 5 B £ L

TC..
cC.
CN..
TC..
CC..
CN..
TC..
CC..
CN..
TC..
CC..
CN..

US 0616
US 0616
US 0616
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
UsS 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625

2.
® )

HXK 5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK 5
HXK'5
HXK'5
HXK 5

16T3..
1204..
1204..
16T3..
1204..
1204..
16T3..
1204..
1204..
16T3..
1204..
1204..

US 0408-T15P
US 0509-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25

SDR T15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDR T20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDR T20P
HXK 2.5
SDR T15P
SDRT20P
HXK 2.5

HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5

HXK 8
HXK 8
HXK'8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK'8
HXK 8

S(P)

2,17
2,15
2,18
4,15
4,12
4,17
6,60
6,54
6,30
8,95
8,95
8,95



2/PRAMET

S(P)

———————

_______

> 8
150 S.e d_ d_ D D L &7 W/O ® £ W/O ﬂ

D 30090 300 300 220 320 202 60 90 3CT90300  US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-TI5P  SDRTISP  HXK5  HXK4 9,37
D 30090 402 300 220 320 202 60 90  3CT90402  US0625 HXK5  CC.1204. US0513-T20P  SDRT20P  HXK5  HXK4 9,37
D30090402N 300 220 320 202 60 90 3CT90402N US0625 HXK5  CN..1204.  USO0613-H25 HXK 2.5 HXKS5  HXK4 9,37
D 40090 300 400 290 400 272 60 90 3CT90300 US0625 HXK5  TC.16T3. USO0415-T15P  SDRTI5P  HXKS  HXK4 12,98
D 40090 402 400 290 400 272 60 90 3CT90402  US0625 HXK5  CC.1204. USO0513-T20P SDRT20P  HXKS  HXK4 12,98
D40090402N 400 290 400 272 60 90 3CT90402N US0625 HXK5  CN..1204.  US0613-H25 HXK 2.5 HXK5  HXK4 12,98
D 50090 300 500 370 500 352 60 90 3CT90300 US0625 HXKS5  TC.16T3.. USO0415-TI5P SDRTI5P  HXK5  HXK4 16,74
D 50090 402 500 370 500 352 60 90 3CT90402  US0625 HXKS5  CC.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4 16,74
D50090402N 500 370 500 352 60 90 3CT90402N USO0625 HXK5  CN..1204.  USO0613-H25 HXK 2.5 HXK5  HXK4 16,74

o)

O W

O WO

H63



2/PRAMET

i B~eNEH 5

Gy A
1]
, 8
150 Se d_ d_ D D L * ot P M/ m
A 02275 400 2 4 0 2 12 3% CC.0602.  US0206TO8  SDRTOS  HXK2  HXK3 0,10
A 02775 401 27 29 4 27 15 4  (C.0803.  USO307TIOP  SORTIOP  HXK2  HXK4 0,7
A 02775 409 27 2 4 27 15 4 CC.09T3.  USO408TISP  SDRTISP  HXK2  HXK4 017
A 03275 401 2 3 S0 32 20 45  CC.0803.  US0307TIOP  SDRTIOP  HXK25  HXK4 026
A 03275 409 2 39 50 32 20 45 CC.09T3.  USO408TISP  SDRTISP  HXK25  HXK4 026
A 04275 300 2 4 6 4 4 56 TC.I6T.  US0307-TIOP  SDRTIOP  HXK3  HXKS 051
A 05475 300 54 6 8  S4 28 66  TC.I6T3.  USO4ISTISP  SDRTISP  HXK3  HXK6 1,05

Ho64
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S(P)

=) i i
150 See d._ d. D D L ( * o® £ ﬂ/ K

A 06875 300 68 80 102 68 36 86 2CT75300 US0616  HXK5  TC.16T3.. US0408-TISP  SDRTISP  HXK5  HXK8 2,02
A 06875 402 68 80 102 68 36 86 2CT75402  US0616  HXK5  CC.1204. US0509-T20P  SDRT20P  HXK5  HXK8 2,03
A 06875402 N 68 80 102 68 36 8 2CT75402N US0616  HXK5  CN..1204.  US0613-H25 HXK 2.5 HXKS5  HXK8 2,04
A 08575 300 8 100 125 8 50 100 3CT75300 US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-TI5P SDRTI5P  HXK6  HXK8 3,89
A 08575 402 8 100 125 8 50 100 3CT75402  US0625 HXK5 CC.1204. USO0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8 3,88
A 08575402 N 8 100 125 8 50 100 3CT75402N US0625 HXK5  CN..1204.  USO0613-H25 HXK 2.5 HXK6  HXK8 3,90
A 10075 300 100 125 160 110 60 100 3CT75300 US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-TI5P SDRTI5P  HXK6  HXK8 6,22
A 10075 402 100 125 160 110 60 100  3CT75402  US0625 HXK5 CC.1204. USO0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8 6,24
A10075402N 100 125 160 110 60 100 3CT75402N US0625 HXK5  CN..1204.  US0613-H25 HXK25  HXK6  HXK8 6,25
A 20075 300 200 160 220 145 60 100 3CT75300 US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-TI5P  SDRTI5P  HXK6  HXK8 8,33
A 20075 402 200 160 220 145 60 100 3CT75402  US0625 HXK5 CC.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8 8,33
A20075402N 200 160 220 145 60 100 3CT75402N US0625 HXK5 CN..1204.  US0613-H25 HXK2.5  HXK6  HXK8 8,33

H65
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F75-BB

IS0

A 30075 300
A 30075 402
A 30075402 N
A 40075 300
A 40075 402
A 40075402 N
A 50075 300
A 50075 402
A 50075 402 N

H66

Size

300
300
300
400
400
400
500
500
500

BMBNEY

202
202
202
272
272
272
352
352
352

60
60
60
60
60
60
60
60
60

L

90
90
90
90
90
90
90
90
90

3CT 75300
3CT 75 402
3CT75402N
3CT 75300
3CT 75402
3CT 75402 N
3CT 75300
3CT 75402
3CT75402N

T T
9 B
Pl Ly
;! Iy
" .
| |
-@ 0
d. -d

min ~

'max

S(P)

& L B P L

US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625

HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5

C..16T3..
.. 1204..
.. 1204..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..

US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25

SDR T15P
SDR T20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDR T20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDR T20P
HXK 2.5

HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5
HXK'5

HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4

8,75
8,75
8,75
12,20
12,20
12,20
16,31
16,31
16,31
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ad D L
- D, >

i A

|

|

of] -
2.
o\ |
A
1]
, 8

150 Se d. d D D L * s P ﬂ/ M/O
A02290 400 2 4 30 2 12 3  C(C.0602.  US0206T0SP  SDRTOSP  HXK2  HXK3 098
A 02790401 27 29 4 27 15 4  CC.0803.  USO307-TIOP  SDRTIOP  HXK2  HXK4 017
A 02790409 27 29 4 27 15 4  CC.093.  USOA08TISP  SDRTISP  HXK2  HXK4 06
A03290 300 2 39 50 32 20 45  TC.I6T3.  USOA08TISP  SDRTISP  HXK25  HXK4 026
A03290 401 2 39 50 32 20 45  CC.0803.  US0206T0SP  SDRTOSP  HXK25  HXKA 026
A 03290409 2 39 50 32 20 45 CC.09T3.  USOA08TISP  SDRTISP  HXK25  HXK4 026
A04290 300 2 4 6 4 24 56 TC.6T.  USOASTISP  SDRTISP  HXK3  HXKS 051
A 04290 402 2 4 6 4 24 56 CC.1204.  USOSI3T20P  SDRT20P  HXK3  HXKS 051
A 04290402 N 2 4 6 4 24 S6 ON.1204.  USOBIZH2S  HXK25  HXK3  HXKS 050
A 05490 300 54 63 8 54 28 66  TC.I6T3.  USOAISTISP  SDRTISP  HXK3  HXK6 101
A 05490 402 54 6 8 54 28 66  CC.1204.  USOS13T20P  SDRT20P  HXK3  HXK6 1,03
A 05490402 N 54 6 8 54 28 66 CN.1204.  USOBIZH2S  HXK25  HXK3  HXK6 1,01

H67



2/PRAMET

oc L] LIOL0 s

- @y hroum
OR’

e =] =is i
10 See d. 4. D D L ( * ot A ﬂ/ K

A 06890 300 68 80 102 68 36 86 2CT90300  US0616  HXK5  TC.16T3.. US0408-TI5P  SDRTISP  HXK5  HXK8 2,03
A 06890 402 68 80 102 68 36 86 2CT90402  US0616  HXK5  CC.1204. US0509-T15P  SDRTI5P  HXK5  HXK8 4,23
A 06890402 N 68 80 102 68 36 8 2CT90402N US0616 HXK5  CN..1204.  US0613-H25 HXK 2.5 HXKS5  HXK8 2,60
A 08590 300 8 100 125 8 50 100 3CT90300  US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-TI5P SDRTI5P  HXK6  HXK8 3,90
A 08590 402 8 100 125 8 50 100 3CT90402  US0625 HXK5 CC.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8& 3,90
A 08590402 N 8 100 125 8 50 100 3CT90402N US0625 HXK5  CN..1204.  USO0613-H25 HXK 2.5 HXK6  HXK8 3,90
A 10090 300 100 125 160 100 60 100  3CT90300 US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-TI5P SDRTI5P  HXK6  HXK8 6,24
A 10090 402 100 125 160 100 60 100  3CT90402  US0625 HXK5 CC.1204. USO0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8 6,25
A10090402N 100 125 160 100 60 100 3CT90402N US0625 HXK5  CN..1204.  US0613-H25 HXK 2.5 HXK6  HXK8 6,25
A 20090 300 200 160 220 200 60 100 3CT90300 US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-T15P  SDRTI5P  HXK6  HXKS8 8,30
A 20090 402 200 160 220 200 60 100 3CT90402  US0625 HXK5  CC.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK6  HXK8 8,33
A20090402N 200 160 220 200 60 100 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204.  US0613-H25 HXK2.5  HXK6  HXK8 8,33
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S(P)

Bea

150 See d_ d_ D D, ( * s 4 K K

A 30090 300 300 220 320 300 60 90 3CT90300 US0625 HXK5  TC.16T3. USO0415-T15P  SDRTI5P  HXKS5  HXK4 8,75
A 30090 402 300 220 320 300 60 90  3CT90402  US0625 HXK5  CC.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4 8,75
A30090402N 300 220 320 300 60 90 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204.  US0613-H25 HXK 2.5 HXKS5  HXK4 8,75
A 40090 300 400 290 400 400 60 90 3CT90300  US0625 HXK5  TC.16T3.. US0415-T15P  SDRTI5P  HXK5  HXK4 12,20
A 40090 402 400 290 400 400 60 90 3CT90402  US0625 HXK5  CC.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4 12,20
A40090402N 400 290 400 400 60 90 3CT90402N US0625 HXKS5  CN..1204.  USO0613-H25 HXK 2.5 HXK5  HXK4 12,20
A 50090 300 500 370 500 500 60 90 3CT90300 US0625 HXK5  TC.16T3.. USO0415-T15P SDRTISP  HXK5  HXK4 16,31
A 50090 402 500 370 500 500 60 90 3CT90402  US0625 HXK5 CC.1204. USO0513-T20P SDRT20P  HXK5  HXK4 16,31
A50090402N 500 370 500 500 60 90 3CT90402N US0625 HXK5  CN..1204.  US0613-H25 HXK 2.5 HXK5  HXK4 16,31

=
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' | 95°
| | O
V Ao~ O 95

T 8
150 Size d d_ D D, D, L M/o w/o

A 027 006 27 8 20 27 15 6 50 HXK 2 HXK 4 0,20
A 027 008 27 10 21 27 15 8 50 HXK 2 HXK 4 0,20
A 032 008 32 10 21 32 20 8 58 HXK 2.5 HXK 4 0,32
A 032010 32 13 25 32 20 10 58 HXK 2.5 HXK 4 0,32
A 042010 42 13 29 42 24 10 70 HXK 3 HXK'5 0,65
A 042012 42 16 34 42 24 12 70 HXK 3 HXK'5 0,64
A 042 016 42 20 38 42 24 16 70 HXK 3 HXK'5 0,62
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ISO BARS

150 D, A L L e )l A Carbide

SO6E SELPR 05-B 6 8 70 46 EP.. 0502.. US 0205-T07P SDR T0O7P - 0,09
SO8F SCLCR 06-B 8 10 80 50 CC.. 0602.. US 0205-T08P SDR T08P - 0,04
$10G SCLCR 06-B 10 13 90 54 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR TO8P - 0,06
S12H SCLCR 06-B 12 16 100 64 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR TO8P - 0,11
$16J SCLCR 09-B 16 20 110 74 CC..09T3.. US 0408-T15P SDR T15P - 0,18
§16J STFCR 09-B 16 20 110 74 TC..0902.. US 0206-T07P SDRTO7P - 0,18
§16J STFCR 16-B 16 20 110 74 TC.. 16T3.. US 0408-T15P SDR T15P - 0,18
C08G SCLCR 06 8 10 90 60 CC.. 0602.. US 0205-T08P SDR TO8P v 1,00
C10J SCLCR 06 10 13 110 74 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR T08P v 0,13
C12K SCLCR 06 12 16 125 89 CC.. 0602.. US 0206-T08P SDR TO8P v 1,20
C16RL SCLCR 09 16 20 140 104 CC..09T3.. US 0408-T15P SDR T15P v 1,50
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ISO BARS A042

ihi

ISO

S06/16 SELPR 05
S06/16 STFCR 06
508/16 SCLCR 06
S08/16 STFCR 06
$10/16 SCLCR 06
$10/16 STFCR 09
$12/16 SCLCR 06
$12/16 STFCR 09
$16/16 SCLCR 09
$16/16 STFCR 09
$16/16 STFCR 16

H72

max

26
26
28
28
31
31
34
34
38
38
38

25
25
35
35
45
45
57
57
73
73
73

A 042016

R

TC..
CC..
TC..
CC.
TC..
CC..
TC..
CC..
TC..
TC..

.. 0502..
06T1..
0602..
06T1..
0602..
0902..
0602..
0902..
09T3..
0902..
0902..

US 0205-T07P
US 0405-T06P
US 0205-T08P
US 0405-T06P
US 0206-T08P
US 0206-T07P
US 0206-T08P
US 0206-T07P
US 0408-T15P
US 0206-T07P
US 0408-T15P

SDRTO7P
SDR TO6P
SDR TO8P
SDR T06P
SDRTO8P
SDRTO7P
SDR TO8P
SDR TO7P
SDRT15P
SDRTO7P
SDRT15P

0,08
0,08
0,09
0,10
0,10
0,11
0,13
0,14
0,18
0,18
0,20
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L s

huf
150 Size D D, L Gg Nt P K
CHo22 2 n 13 2 DC. 11T3. US 0408-T15P SDRTISP HXK 4 0,14
CHO27 27 27 18 2 DC. 1173. US 0408-T15P SDRTISP HXK 4 0,16
CH 032 ) 2 62 30 DC.. 1173.. US 0408-T15P SDRTISP HXK S 0,30
CH 042 n n 7 30 DC. 11T3. US 0408-T15P SDRTISP HXK 5 0,40
CH OS54 54 54 9 40 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 6 0,91
CH 068 68 68 110 10 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 8 123
CH 085 85 85 145 55 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 10 270
CH 100 100 100 170 60 DC.. 1504. US 0513-T20P SDRT20P HXK 14 414
CH 200 200 200 200 60 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 14 5,80
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PRISLUSENSTVi

KOMNANEKTYOLWMNE
AKCESORIA
PRISLUSENSTVO
Popis kazety Cuctema 0603HaueHUA KapTpUAKei
Opis kaset Kazety - popis
2 N 3 N 4 |
1 2 3 4
Typ nastroje Uhel bfitu Typ VBD Varianta
Tun UHCTPYMeHTa Yron B nnaxe Tun nnacTUHbI McnonHeHue
Typ narzedzia Kat przystawienia Typ plytki Wariant
Typ nastroja Vstupny uhol Kod I6Zka dosticky Varianta
2CT 30 300 TC..16T3.
Stupnovité vyvrtavani
3T 45 402 CC.1204 s HecummeTpryHoe pacnonoxeHue
e Niesymetryczne
75 402N CN..1204.. Stupriovité
90

Symetrické vyvrtavani / CummeTpryHOE PacnonoxeHne NNacTuH

Wytaczanie symetryczne / Symetrické vyvrtévanie

2CT 00000 + 2¢T OO0 000
3CT 00000 + 3CT 0O 00O

H74

Stupriovité vyvrtavani / HecummeTpuuHoe pacnonomeHue naacTuH

Wytaczanie niesymetryczne / Stupfiovité vyvrtavanie

n
i
[ai 1 J|®fo i
————— 0.5 mm
;
D1
D2
D3

2CT O O0OOs + 2CT 0o Ooo
3CT OO 0oos + 3¢r 0o uoo
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CART-BS 1 1018 S(P)

Tip /Tun / Typ / Typ

A
Y

o

IS0 H L ¢ o W K W /f

2CT 30300 22,5 35 US 0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P ~ SDRTISP 0,05
2CT 45300 22,5 35 US 0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P = SDRTI15P 0,05
2CT 75300 22,5 35 US 0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 TC..16T3.. | US0408-T15P = SDRTI15P 0,05
2CT 75 402 22,5 35 US 0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 CC..1204.. | US0509-T20P = SDRT20P 0,05
2CT75402N 22,5 35 US 0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 CN..1204.  US0613-H25 HXK 2.5 0,05
2CT 90300 22,5 35 US 0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 TC..16T3.. | US0408-T15P | SDRTI15P 0,05
2CT 90 402 22,5 35 US 0616 HXK'5 UsS 0430 HXK 2 CC..1204..  US0509-T20P = SDRT20P 0,05
2CT90402N 22,5 35 US 0616 HXK'5 UsS 0430 HXK 2 CN..1204..  US0613-H25 HXK 2.5 0,05
2CT90300S 23 33 US 0616 HXK 5 UsS 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0,05
2CT90402N S 23 33 US 0616 HXK 5 UsS 0430 HXK 2 CN..1204..  US0613-H25 HXK 2.5 0,07
2CT 90402 S 23 33 US 0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 CC..1204..  US0509-T20P = SDR T20P 0,05
3CT 30300 28 39 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 TC..16T3.. | US0415-T15P |  SDRT15P 0,10
3CT 45300 28 39 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK'3 TC..16T3..  US0415-TI5P  SDRTIS5P 0,10
3CT 75300 28 39 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 TC..16T3..  US0415-T15P = SDRTI15P 0,10
3CT 75 402 28 39 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 CC..1204..  US0513-T20P  SDRT20P 0,10
3CT75402N 28 39 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 CN..1204..  US0613-H25 HXK 2.5 0,10
3CT 90300 28 39 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 TC..16T3.. | US0415-T15P | SDRTI15P 0,10
3CT 90 402 28 39 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 CC..1204.. | US0513-T20P = SDRT20P 0,10
3CT90402N 28 39 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 CN..1204..  US0613-H25 HXK 2.5 0,10
3CT90300S 28,5 37 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 TC..16T3.. | US0415-T15P |  SDRTI15P 0,10
3CT90402N S 28,5 37 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 CN..1204..  US0613-H25 HXK 2.5 0,12
3CT90402$ 28,5 37 US 0625 HXK'5 US 0635 HXK 3 CC..1204..  US0513-T20P = SDRT20P 0,10
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CCGT

H78

CCMT

H79

SEZNAM VYMENITELNYCH BRITOVYCH DESTICEK PRO VYVRTAVAN({
CMEHHBIE NNACTUHbI ANA PACTAYMBAHMUA

PLYTKI WYMIENNE DO WYTACZANIA

ZOZNAM VYMENITELNYCH REZNYCH DOSTICIEK PRE VYVRTAVANIE

CCMW

H81

CNGG

H82

CNMA

[ H82

CNMG

1 H83

DCMT

Ve 4

[ H84

DCMW

Ve 4

£ H8s

H86

EPMT

H86

TCGT

A

H87

TCMT

A

LI H88

TCMW

A

H89

CNGA CER

H89

CCGW CBN

H90

CNGA CBN

H90

H76
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VYMENITELNE BRITOVE DESTIEKY
MAACTUHbI N9 PACTAYUBAHUSA
PLYTKI WYMIENNE
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Tvar / ®opma nnactuHbl Znaéeni lGZka / 0603HaueHMe NOCaAOYHOrO MecTa 1SO kéd / O603HaueHue no ISO
Ksztatt / Typ Opis gniazda / Kéd l6zka Kod I1SO /150 kéd

& 300 TC.. 16T3..
400 CC.. 0602..

401 CC.. 0803..

402 CC.. 1204..

409 CC.. 09T3..

@ 402N CN.. 1204..
@ EP.. 0502..
DC..11T3..

DC..1504..

Vice detailli o destickach naleznete ve vyrobkové Casti katalogu Soustruzeni. Detaily o geometriich naleznete rovnéz v katalogu Soustruzeni.
Bonee aeTanbHas MHGOPMALLMA O NAACTUHAX B pa3fene ToKapHOi 06paboTKM faHHOTO KaTaora.
Dodatkowe informacje dotyczace geometrii ptytek zawarte sg w katalogu toczenie.
Dalsie moznosti dosticiek a podrobnosti o geometrii najdete v kapitole Sustruzenie.
H77
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]

0602
0602-SF3
0803-AL
0803-SF3

09T3
09T3-SF3

1204
1204-SF3

v e

BRkc QRS emkT

H78

6,350
6,350
7,940
7,940
9,525
9,525
12,700
12,700

25°

%
o
°

o
[$)]
w

1?

ot

CCGT

2,80
2,80
3,40
3,40
4,40
4,40
5,50 1
5,50 1

IS0

CCGT 060202F-AL
CCGT 060204F-AL

CCGT 080302F-AL
CCGT 080304F-AL

CCGT 09T302F-AL
CCGT 09T304F-AL
CCGT 09T308F-AL
CCGT 120404F-AL
CCGT 120408F-AL

CCGT 080302E-AL
CCGT 080304E-AL

6,4
6,4
81
81
9,7
9,7
2,9
2,9

CCGT 09T302E-FF2

CCGT 060204E-NF1

CCGT 060208E-NF1

CCGT 09T304E-NF1

CCGT 09T308E-NF1

2,38
2,58
3,43
3,43
3,97
4,22
4,76
5,01

T0315
HF7
T0315
HF7
T0315
T0315
HF7
T0315
HF7
T0315
HF7
T0315
HF7
T0315
HF7
T0315
HF7
T8310
T8310

T7325
T9325

T7325
T6310
HO7
T7325
T6310
HoO7
T7325
T6310
HO7
T7325
T6310
HO7

P MK N S H

EN
NN

NN NN NN NN
NEENEENEENEE
NN NN NN NN

NNEEEEEEEEEEEEEEEEHN

©
Y
%, o -
Anr

? T fm\'n max
[ ] +/- 0,2 0,06 0,15
Y +/- 0,2 0,06 0,15
o + 0,4 0,10 0,30
o + 0,4 0,10 0,30
[ ] +/- 0,2 0,05 0,15
o + 0,4 0,05 0,30
o + 0,4 0,05 0,30
o +/- 0,2 0,10 0,15
[ ] +/- 0,2 0,10 0,15
o + 0,4 0,10 0,30
o + 0,4 0,10 0,30
o + 08 0,15 0,60
o + 08 0,15 0,60
o + 0,4 0,10 0,30
o + 0,4 0,10 0,30
o + 08 0,15 0,60
[ ] + 08 0,15 0,60
o + 0,2 0,05 0,15
o + 0,4 0,05 0,30
o 0,2 0,04 0,15
[ ] 0,2 0,04 0,15
o + 0,4 0,04 0,20
o + 0,4 0,04 0,20
o + 0,4 0,04 0,20
: + 08 0,10 0,22
k + 08 0,10 0,22
o + 08 0,10 0,22
o ++ 0,4 0,04 0,25
o + 0,4 0,04 0,25
o + 0,4 0,04 0,25
8 ++ 0,8 0,12 0,30
s + 08 0,12 0,30
Y + 08 0,12 0,30

p min

0,3
0,3
04
0,4
0,3
04
04
03
0,3
04
04
0,8
0,8
04
04
0,8
0,8
0,3
04

0,2
0,2

03
03
0,3
0,5
0,5
0,5
0,3
0,3
03
0,5
0,5
0,5

d
p max

3,0
3,0
3,5
3,5
25
25
25
4,0
4,0
45
45
5,0
5,0
7,0
7,0
7,0
7,0
25
2,5

2,5
2,5

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0



2/PRAMET

° — ARR
1 T 150 & PM KNS H ? @ r, f foo Bmm A
CCGT 060202E-SF3 76310 [ ] V n ) 0.2 0,02 0,15 0,2 16
T8315 [ | ” O o +/- 0.2 0,02 0,15 0.2 1,6
Ho7 | 4  n () 0.2 0,02 0,15 0,2 16
CCGT 060204E-SF3 T6310 [ |  n () 04 0,02 0,20 0,2 2,0
18315 [ ] O ) +/- 04 0,02 0,20 0,2 2,0
HO7 | 4| V B o + 04 0,02 0,20 0,2 2,0
CCGT 080302E-SF3 T6310 [ | 7 n () + 0.2 0,02 0,15 0,2 2,0
T8315 [ | ” O o +/- 0.2 0,02 0,15 0,2 2,0
=jij CCGT 080304E-SF3 76310 [ | V i o + 04 0,02 0,22 0.2 2,5
N T8315 [ | ” O o +/- 0,4 0,02 0,22 0.2 2,5
AL e Ho7 | 4] 7V n ® + 04 0,02 0,22 02 2,5
20° | CCGT09T302E-SF3 T6310 [ | V n () + 0.2 0,02 0,15 0,2 2,0
@ 4 18315 [ 7 O ® +/- 02 002 015 02 2,0
HO7 | 4] V B o + 0,2 0,02 0,15 0,2 2,0
E CCGT 09T304E-SF3 T6310 [ | V B o + 04 0,02 0,25 0,2 2,8
8315 [ | ” O ([ + 04 0,02 0,25 0,2 28
HO7 | 4 V B [ ] + 0,4 0,02 0,25 0,2 2,8
CCGT 09T308E-SF3 T6310 [ ] V B ® + 08 0,08 0,30 06 3.2
T8315 [ | 7 [ ® + 08 0,08 0,30 06 3.2
HO7 | 4 R ([ + 08 0,08 0,30 06 3.2
CCGT 120408E-SF3 T6310 [ | V i o + 08 0,10 0,35 0,6 4,0
T8315 [ | 7 O £ + 08 0,10 0,35 06 4,0
Ho7 | 4]  n () + 08 0,10 0,35 06 4,0
- CCGT060202EL-SI  T8330 EERCI0OP L] + 02 008 015 04 16
' CCGT 060204EL-SI T8315 VB OO o + 04 0,08 0,25 05 15
T8330 BEEOO"Z ) + 04 0,08 0,25 0,5 1,5
‘I;ij CCGT 09T304EL-SI T8315 48 HEEEEN o + 04 0,14 0,30 08 2,0
e W EEOOP ° + 04 014 030 08 20
E CCGT 120408EL-SI T8330 | N EEEEN 4 k ++ 08 0,22 0,44 1,0 4,0
CCMT
m d d, | s
0602 6,350 2,80 6,4 2,38 ‘ -
0803 7,940 3,40 8,1 3,18 /
0973 9,525 4,40 9,7 3,97 - @ 5
1204 12,700 5,50 12,9 4,76 ]
y L : R
o) o | r s|
] nnn
T 150 b P MK N S H ? @ r, f foo B A
CCMT 060202E-FF T8330 HEYV OO o + 0,2 0,05 0,15 0,2 2,0
CCMT 060204E-FF 78330 HEV O ) + 04 0,05 0,23 0,4 2,0
CCMT 09T304E-FF T8330 HEYV OO o + 0,4 0,05 0,23 04 2,0

T EL

H79
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i

Bm— S

H80

—

0,53

ISO

CCMT 060202E-FF2

CCMT 060204E-FF2

CCMT 080302E-FF2

CCMT 080304E-FF2

CCMT 080308E-FF2

CCMT 09T304E-FF2

CCMT 09T308E-FF2

CCMT 060202E-FM

CCMT 060204E-FM

CCMT 060208E-FM

CCMT 09T302E-FM

CCMT 09T304E-FM

CCMT 09T308E-FM

CCMT 120404E-FM

CCMT 120408E-FM

CCMT 080304E-FM2

CCMT 080308E-FM2

CCMT 09T304E-FM2

CCMT 09T308E-FM2

CCMT 120408E-FM2

CCMT 060202E-NF2

CCMT 060204E-NF2

CCMT 080304E-NF2

CCMT 080308E-NF2

CCMT 09T304E-NF2

CCMT 09T308E-NF2

T9325
T8330
TT010
T9325
T8330
TT010
T9325
T8330
TT010
T9325
T8330
TT010
T9325
T8330
T9325
T8330
TT010
T9325
T8330
TT010
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T8330
T9325
T6310
HO7

T9325
T6310
HO7

T9325
T9325
HO7

T9325
76310
HO7

T9325
T6310
HO7

-l

NE N EEf NE NEESESEEEEEESESESEEEEEESEESEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEERE
NEENEENEENEENEENN NN NN S N N NEEE S S S S SSSESE SN EENNENNENENNENNENYNENNE

NNNNN N NN NNNNNNNNENENENENEFE NN N NN N N NNNNNNYYYN EN ENEN EN EN EN EXN

=

K N S H

EE EE (10000000000 0O0000000O00O00O0O00O00000
O o o o o

R I I I I e e e i et S I e

0.2
0.2
0.2
0,4
0,4
0,4
0.2
0.2
0.2
0,4
0,4
0,4
08
08
0,4
0,4
0,4
08
08
08
0.2
0.2
0,4
0,4
08
08
0.2
0.2
0,4
0,4
08
08
0,4
0,4
08
08
0,4
0,4
08
08
0,4
0,4
08
08
08
08
0.2
0.2
0.2
0,4
0,4
0,4
0,4
08
08
0,4
0,4
0,4
08
08
08

a .
pmin

0,2
0,2
0,2
03
03
03
0,2
0,2
0,2
04
03
04
0,6
0,6
03
03
03
0,6
0,6
0,6
0,2
0,2
03
03
0,5
05
0,2
0,2
03
03
05
05
04
04
05
05
04
03
08
0,6
03
03
08
08
08
0,8
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
05
1,0
0,6
0,2
0,2
0,2
0,6
0,6
0,6

d
pmax

1,5
15
15
25
25
25
15
1,5
1,5
25
25
25
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
1,0
1,0
15
15
2,0
2,0
3,0
15
3,0
3,0
3,0
3,0
40
40
40
40
27
27
40
3,0
27
27
3,5
3,5
40
40
15
15
1,5
2,0
2,0
2,0
3,6
40
40
3,6
3,6
3,6
40
40
40
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Aanfn
H @ Fe fm'm fmax
Y ++ 0,2 0,10 0,15
o + 04 0,10 0,30
( J +4 0,4 0,15 0,30
o ++ 0,4 0,15 0,30
([ J + 08 0,10 0,40
o ++ 08 0,15 0,40
o ++ 08 0,20 0,60
: ++ 0,8 0,20 0,60
o + 04 0,15 0,30
o + 04 0,15 0,30
k + 0,8 0,20 0,40
k + 08 0,20 0,40
8 + 08 0,20 0,40
k + 08 0,20 0,40
o + 04 0,25 0,30
: ++ 0,8 0,25 0,40
g + 08 0,25 0,40
o + 0,2 0,08 0,15
o +/- 0,2 0,08 0,15
o + 04 0,08 0,30
( +/- 0,4 0,08 0,30
8 + 08 0,08 0,50
o +/- 0,2 0,08 0,15
o + 04 0,08 0,30
Y +/- 04 0,08 0,30
8 + 08 0,08 0,50
o +/- 08 0,08 0,50
o + 04 0,08 0,30
8 + 08 0,08 0,50
i
©
Y
, s |.
Aanfn
¥ v o
o + 0,2 0,10 0,15
o + 0,4 0,10 0,30
o + 0,4 0,10 0,30
8 + 08 0,10 0,35
o + 0,4 0,10 0,30
8 + 08 0,10 0,40

a .
p min

1,0
1,0
1,0
08
08
08
1,0
1,0
1,0
1,0
15
15
15
15

04
0,8
0,8

0.2
0.2
0,4
0,4
08
0.2
0,4
0,4
08
08
0,4
08

a .
pmin

0,2
0,4
0,4
0,8
0,4
0,8

d
p max

3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
8,0
8,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,5
4,5

36
4,0
4,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
3,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0

a
p max

42
42
63
63
8,4
8,4
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s ++ 0,8 0,25 0,60
b ++ 08 0,25 0,60
o + 0,4 0,10 0,30
o + 04 0,10 0,30
® + 08 0,12 0,30
8 + 08 0,12 0,30
o ++ 0,4 0,18 0,30
o + 0,4 0,18 0,30
: ++ 0,8 0,20 0,45
: + 0,8 0,20 0,45
o ++ 04 0,20 0,30
o + 0,4 0,20 0,30
k ++ 08 0,20 0,50
8 + 0,8 0,20 0,50
:7
N y
i
> R
(6)]
5 (1) Y s
nnn
? @ rE fm'm fmax
o ++ 08 0,08 0,25
[ + 08 0,08 0,25

a .
pmin

2,0
2,0

0,4
04
08
0,38

04
0,4
0,8
08

0,8
0,38
0,8
0,8

p min

0,6
0,6

a
p max

6,0
6,0

2,7
2,7
3,0
3,0

4,0
4,0
4,0
4,0

5,0
5,0
5,0
5,0
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3,0
3,0
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p min

0,6
0,6

0,8
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a
p min

0,4
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0,8
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pmax

3,5
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p max
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) +4 0,2 0,08 0,12
) + 0,2 0,02 0,12
) + 0,4 0,15 0,23
) + 04 0,06 0,24
) + 0,4 0,15 0,23
) + 0,4 0,06 0,24
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) + 04 0,06 0,24
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) X 04 0,10 0,25
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) + 0,4 0,08 0,24
) +/ 0,4 0,08 0,24
) + 08 0,15 0,30
) + 08 0,08 0,30
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0,6
0,6
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UPiNACE
OMPABKM
CHWYTY
UPiNACE

Popis upinace Cuctema 0603HaueHuUA onpasok

Upinace - popis

Opis chwytow
1 2 3 4 5
Typ upinace TMHE":‘;'M . TM:E"';‘;::E Délka PM Varianta
Tun onpasku pasmep [ JnuHa WUcnonHeHne
b XBOCTOBMKA onpasku N —_——
C w’yt . Stozek Rozmiar D ugosc PM Variart
Typ upinaca Kuzel / vefkost Velkost Dlzka PM arian
As3 DIN 69871 30 022 055 55 mm / mm Svnitfnim chlazenim
C BHyTpeHHUM noasogom COX
R )
wewnetrzne chtodzenie
BT3 MAS BT 40 027 100 100 mm / mm vnitorné chladenie
HSK HSK 63A 032
o173 DIN 2080 50 042
3 MORSE 05 054
B WELDON 25 068
EXTENSION 085
P EXTENSION
PREDIZENIE
PRZEDLUZKA 100
REDUCTION 200
R REDUCTION
REDUKCIA
REDUKCJA 300
ADAPTOR 400
ADAPTOR
ADT ADAPTER
ADAPTER 500
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69871-BS

ISO

AS 330022 100R
AS 330 027 055 R
AS 330027 100 R
AS 330032 060 R
AS 330032 100R
AS 340 022 080 R
AS 340 022 100 R
AS 340 027 055 R
AS 340 027 100 R
AS 340027 130R
AS 340 032 060 R
AS 340032 100 R
AS 340032 130R
AS 340042 075 R
AS 340 042 160 R
AS 340 042 200 R
AS 340054 120R
AS 340 054 160 R
AS 340 054 200 R
AS 340 068 160 R
AS 340 068 200 R
AS 340 085 200 R
AS 340 100 200 R
AS 350 022 080 R
AS 350 022 100 R
AS 350 027 055 R
AS 350 027 100 R
AS 350027 130R
AS 350 032 060 R
AS 350032 130R
AS 350 032 160 R
AS 350042 075R
AS 350 042 160 R
AS 350 042 200 R
AS 350 054 090 R
AS 350 054 160 R
AS 350 054 200 R
AS 350 068 115 R
AS 350 068 200 R

H92

30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Size

2
27
27
32
32
2
2
27
27
27
32
EY)
32
)
)
i)
54
54
54
68
68
85

100, 200
2
2
27
27
27
32
32
EY)
)
)
)
54
54
54
68
68

2
27
27
32
32
2
2
27
27
27
32
32
32
)
)
)
54
54
54
68
68
85
100
2
2
27
27
27
32
32
32
)
)
)
54
54
54
68
68

—y L >
- L‘ -
y
[y
o |e|
M=l =
a a
D, L L PM
12 138 104 100
15 90 48 55
15 138 96 100
20 96 51 60
20 138 93 100
12 118 84 80
12 138 104 100
15 90 48 55
15 138 96 100
15 168 126 130
20 96 51 60
20 138 93 100
20 168 123 130
24 112 56 75
24 182 126 160
24 222 166 200
28 142 76 120
28 182 116 160
28 222 156 200
36 183 97 160
36 223 137 200
50 224 124 200
60 224 124 200
12 118 84 80
12 138 104 100
15 90 48 55
15 138 96 100
15 168 126 130
20 96 51 60
20 168 123 130
20 198 153 160
24 112 56 75
24 198 142 160
24 238 182 200
28 128 62 90
28 198 132 160
28 238 172 200
36 151 65 115
36 223 137 200

'\\\'\'\\\'\'\\\\'\\\\'\\\'\\\\\\'\\\'\\\\'\\\\'\\\%

d

US 0608
US 0609
US 0609
UsS 0810
US 0810
US 0608
US 0608
US 0609
US 0609
US 0609
UsS 0810
UsS 0810
US 0810
US 1014
US 1014
Us 1014
US 1219
US 1219
USs 1219
US 1625
US 1625
US 1630
US 2032
US 0608
US 0608
US 0609
US 0609
US 0609
US 0810
US 0810
UsS 0810
US 1014
US 1014
US 1014
US 1219
Us 1219
USs 1219
US 1625
US 1625

0,70
0,56
0,74
0,54
0,80
1,25
1,24
1,09
1,30
1,43
1,10
1,35
1,52
1,16
1,90
2,50
1,60
2,28
3,11
202
3,63
4,23
5,16
3,45
3,40
3,30
3,48
3,70
2,98
3,71
3,98
3,39
4,26
5,15
3,55
4,74
5,50
3,66
5,80
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150 ﬂ Size D D, L L PM N o

AS 350068 260 R 50 68 63 3 283 197 260 v Us 1625 7,5
AS 350085 200 R 50 85 85 50 24 4 20 v Us 1630 6,20
AS 350 085 260 R 50 85 85 50 284 18 260 v Us 1630 9,30
AS 350 085 320 R 50 85 85 0 34 4 30 v Us 1630 11,65
AS 350 100 190 R 50 100, 200 100 60 214 114 190 v Us 2032 6,60
AS 350 100 260 R 50 100, 200 100 60 284 18 260 v Us 2032 11,50
AS 350100 320R 50 100, 200 100 60 34 24 30 v Us 2032 14,60
AS 550 160 50 300,400, 500 100 60 160 70 125 - Us 1240 5,55
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BT-BS

!

ISO

BT 330022 100 R
BT 330 027 055R
BT 330 027 100 R
BT 330 032 060 R
BT 330032 100 R
BT 330 042075R
BT 340 022 050 R
BT 340 022 080 R
BT 340 022 100 R
BT 340 027 055 R
BT 340 027 100 R
BT 340 027 130R
BT 340 032 060 R
BT 340 032 100 R
BT340032130R
BT 340 042075R
BT 340 042 160 R
BT 340 042 200 R
BT 340 054 090 R
BT 340 054 160 R
BT 340 054 200 R
BT 340 068 160 R
BT 340 068 200 R
BT 340 085 200 R
BT 340 100 200 R
BT 350 022 080 R
BT 350 022 100 R
BT 350 027 055 R
BT 350 027 100 R
BT 350 027 130R
BT 350 032 060 R
BT350032130R
BT 350032 160 R
BT 350 042075R
BT 350 042 160 R
BT 350 042 200 R
BT 350 054 090 R
BT 350 054 160 R
BT 350 054 200 R
BT 350 068 115 R

H94

Size

22
27
27
32
32
42
22
22
22
27
27
27
32
32
32
42
42
42
54
54
54
68
68
85
100, 200
22
22
27
27
27
32
32
32
42
42
42
54
54
54
68

22
27
27
32
32
42
22
22
22
27
27
27
32
32
32
42
42
42
54
54
54
68
68
85
100
22
22
27
27
27
32
32
32
42
42
42
54
54
54
68

_ L
L1

Y,

®

=t

o o)
PM

D, L L PM
12 125 91 100
15 77 35 55
15 125 83 100
20 83 38 60
20 125 80 100
24 100 44 75
12 80 46 50
12 110 76 80
12 130 96 100
15 82 40 55
15 130 88 100
15 160 118 130
20 88 43 60
20 130 85 100
20 160 115 130
24 104 48 75
24 190 134 160
24 230 174 200
28 120 54 90
28 190 124 160
28 230 164 200
36 181 95 160
36 221 135 200
50 220 120 200
60 220 120 200
12 121 87 80
12 141 107 100
15 93 51 55
15 141 99 100
15 171 129 130
20 99 54 60
20 171 126 130
20 201 156 160
24 115 59 75
24 201 145 160
24 241 185 200
28 131 65 90
28 201 135 160
28 241 175 200
36 154 68 115

NN N N N N N N N N N N N N N NN N N NN N N N N NN NN N NN NENENENENEN =

d

US 0608
US 0609
US 0609
US 0810
US 0810
US 1014
US 0608
US 0608
US 0608
US 0609
US 0609
US 0609
UsS 0810
US 0810
US 0810
US 1014
US 1014
US 1014
US 1219
US 1219
US 1219
US 1625
US 1625
US 1630
US 2032
US 0608
US 0608
US 0609
US 0609
US 0609
UsS 0810
US 0810
US 0810
US 1014
US 1014
US 1014
US 1219
US 1219
US 1219
US 1625

0,60
0,50
0,65
0,49
0,70
0,59
1,12
1,16
1,25
1,06
1,26
1,39
1,08
1,31
1,50
1,14
2,05
2,69
1,13
2,60
3,10
2,80
4,00
413
4,83
3,95
4,00
3,87
4,00
414
2,98
4,24
4,50
3,34
3,87
5,25
4,20
5,00
5,98
4,28



2/PRAMET

150 ﬂ Size D D, L L PM N o

BT 350 068 200 R 50 68 63 3 2 156 200 v Us 1625 6,66
BT 350 068 260 R 50 68 63 36 302 216 260 v Us 1625 8,53
BT 350 085 200R 50 85 85 50 2 142 200 v Us 1630 7,40
BT 350 085 260R 50 85 85 50 302 202 260 v Us 1630 10,49
BT 350085 320R 50 85 85 50 362 26 320 v Us 1630 13,00
BT 350100 170R 50 100,200 100 60 195 9 170 v Us 2032 5,71
BT 350 100 260R 50 100, 200 100 60 302 202 260 v Us 2032 11,50
BT 350100 320R 50 100, 200 100 60 362 262 320 v Us 2032 16,08
BT 550 160 50 300,400, 500 100 60 160 70 125 - US 1240 6,30

H95



2/PRAMET

PM

IS0 D Size D D, L L PM N W

HSK 050A 022 055 50 22 22 12 81 47 55 - US 0608 0,49
HSK 050A 027 065 50 27 27 15 91 49 65 - US 0609 0,57
HSK 050A 032 075 50 32 32 20 101 56 75 - UsS 0810 0,66
HSK 050A 042 090 50 42 42 24 116 60 90 - Us 1014 0,73
HSK 063A 022 055 63 22 22 12 81 47 55 - US 0608 0,75
HSK 063A 027 065 63 27 27 15 91 49 65 - US 0609 0,78
HSK 063A 032 075 63 32 32 20 101 56 75 - UsS 0810 0,82
HSK 063A 042 090 63 42 42 24 116 60 90 - Us 1014 0,96
HSK 063A 054 110 63 54 54 28 136 70 110 - US 1219 1,30
HSK 063A 068 145 63 68 68 36 171 85 145 - US 1625 1,85
HSK 100A 022 055 100 22 22 12 89 55 55 - US 0608 2,28
HSK 100A 027 065 100 27 27 15 99 57 65 - US 0609 2,35
HSK 100A 032 075 100 32 32 20 104 59 75 - US 0810 2,33
HSK 100A 042 090 100 42 42 24 119 63 90 - US 1014 2,47
HSK 100A 054 110 100 54 54 28 139 73 110 - USs 1219 2,80
HSK 100A 068 145 100 68 68 36 174 88 145 - US 1625 3,51
HSK 100A 085 165 100 85 85 50 194 94 165 - US 1630 0,01
HSK 100A 100 185 100 100, 200 100 60 214 114 185 - US 2032 5,67
HSK 550 160 100 300, 400, 500 100 60 170 80 140 - US 1240 5,24

H96



2/PRAMET

2080-BS

©

)

I il
[ Hil |
o — |

| 1
[

IS0 ﬂ Size D D, L L, PM N P

OTT 340022 080 R 40 2 2 12 95 61 80 v US 0608 098
OTT 340022 100R 40 2 2 12 115 81 100 v US 0608 1,20
OTT 340 027 055 R 40 27 27 15 67 2 55 v US 0609 0,90
OTT 340027 100R 40 27 27 15 115 73 100 v US 0609 111
OTT 340027 130R 40 27 27 15 145 103 130 v US 0609 125
OTT 340 032 060 R 40 32 3 20 73 28 60 v US 0810 0,90
OTT 340032 100R 40 32 32 20 115 70 100 v US 0810 1,16
OTT340032130R 40 32 3 20 145 100 130 v US 0810 136
OTT 340042 075R 40 42 v 24 89 33 75 v US 1014 097
OTT 340 042 160 R 40 42 42 24 175 119 160 v US 1014 191
OTT 340 042 200R 40 42 22 24 215 159 200 v Us 1014 239
OTT 340 054 090 R 40 54 54 28 105 39 90 v US 1219 1,10
OTT 340054 160 R 40 54 54 28 175 109 160 v US 1219 237
OTT 340 054 200 R 40 54 54 28 215 149 200 v US 1219 3,14
OTT 340 068 160 R 40 68 68 36 175 90 160 v US 1625 2,57
OTT 340 068 200 R 40 68 68 36 216 130 200 v US 1625 373
OTT 340 085 200 R 40 85 85 50 211 111 200 v US 1630 411
OTT 340 100 200R 40 100, 200 100 60 211 111 200 v US 2032 5,01
OTT 350022 080 R 50 2 2 12 99 65 80 v US 0608 2,98
OTT 350022 100R 50 2 2 12 119 85 100 v US 0608 3,01
OTT 350027 055 R 50 27 27 15 71 29 55 v US 0609 293
OTT 350 027 100 R 50 27 27 15 119 77 100 v US 0609 3,01
OTT 350 027 130R 50 27 27 15 149 107 130 v US 0609 3,20
OTT 350 032 060 R 50 32 32 20 77 3 60 v US 0810 2,84
OTT 350032 130R 50 32 3 20 149 104 130 v US 0810 332
OTT 350032 160 R 50 32 32 20 179 134 160 v US 0810 351
OTT350 042075 R 50 42 2 24 93 37 75 v Us 1014 2,92
OTT 350042 160 R 50 42 I 24 179 123 160 v Us 1014 3,87
OTT 350 042 200 R 50 42 I 24 219 163 200 v US 1014 4,38
OTT 350 054 090 R 50 54 54 28 109 43 90 v US 1219 3,10
OTT 350054 160 R 50 54 54 28 179 113 160 v Us 1219 4,38
OTT 350 054 200 R 50 54 54 28 219 153 200 v US 1219 5,10
OTT 350 068 115 R 50 68 68 36 132 46 115 v US 1625 3,29
OTT 350 068 200 R 50 68 68 36 220 134 200 v US 1625 5,82
OTT 350 068 260 R 50 68 68 36 280 194 260 v US 1625 7,59
OTT 350 085 200 R 50 85 85 50 21 121 200 v US 1630 6,50
OTT 350 085 260 R 50 85 85 50 281 181 260 v US 1630 9,56
OTT 350 085 320R 50 85 85 50 341 241 320 v US 1630 11,84
OTT 350100 170R 50 100, 200 100 60 193 93 170 v US 2032 5,68

H97



2/PRAMET

ISO

OTT 350 100 260 R
OTT 350 100 320 R
OTT 550 160

HI8

Size

100, 200
100, 200
300, 400, 500

100
100
100

60
60
60

281
341
160

181
241
70

PM

260
320
125

C

US 2032
UsS 2032
US 1240

11,25
15,10
591



IS0

305 022 100
305022 130
305 027 055
305 027 100
305 027 130
305 032 060
305032 130
305 032 160
305 042 075
305 042 130
305 042 160
305 054 160
305 054 200
305 068 140
305 068 200
305 068 260
305 085 200
305 085 260
305 085 320
305 100 260
305 100 320
505 160

Morse

Ul Ul U U U U U U U U U U U U U U U U UL

Size

22
22
27
27
27
32
32
32
42
42
42
54
54
68
68
68
85
85
85
100, 200
100, 200
300, 400, 500

22
22
27
27
27
32
32
32
42
42
42
54
54
68
68
68
85
85
85
100
100
100

_ L
L1
Y,

© @ !

Eil B !

o a

- PM
D, L L,
12 112 78
12 142 108
15 65 23
15 113 71
15 143 101
20 70 25
20 143 98
20 173 128
24 83 27
24 188 86
24 218 116
28 172 106
28 212 146
36 146 60
36 212 126
36 72 186
50 216 116
50 276 176
50 336 236
60 276 176
60 336 236
60 146 56

PM

100
130
55
100
130
60
130
160
75
130
160
160
200
140
200
260
200
260
320
260
320
140

2/PRAMET

d

US 0608
US 0608
US 0609
US 0609
US 0609
US 0810
UsS 0810
UsS 0810
US 1014
US 1014
US 1014
USs 1219
US 1219
US 1625
US 1625
US 1625
US 1630
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032
US 2032

1,68
1,76
1,58
172
1,86
1,56
1,97
2,16
1,52
2,20
2,52
3,04
3,77
2,56
4,47
6,56
5,40
8,45
0,02
8,44
11,43
4,70

H99




2/PRAMET

WEL-BS

|

©
©)
B _ .
WEL

PM

10 WEL Size D D, L PM N g7

B 020 022 050 20 22 22 12 16 50 - US 0608 0,17
B 020 022 100 20 22 22 12 70 100 - US 0608 0,34
B 025 027 055 25 27 27 15 14 55 - US 0609 0,41
B 025 027 100 25 27 27 15 58 95 - US 0609 0,46
B 032032 060 32 32 32 20 18 60 - US 0810 0,44
B 032032 100 32 32 32 20 58 100 - US 0810 0,70
B 032 032 160 32 32 32 20 118 160 - US 0810 1,15
B 032 042 090 32 32 32 24 40 90 - US 0810 0,73
B 040 042 090 40 42 42 24 36 90 - US 1014 1,00
B 040 042 160 40 42 42 24 106 160 - US 1014 1,82

H100



IS0

P 022 030R
P 027 030 R
P032035R
P 042 040R
P 054 050 R
P 068 060 R
P 085070 R
P 100 080R
P 022 020
P 022 030
P 027 030
P 027 045
P 032035
P 032052
P 042 040
P 042 060
P 054 050
P 054 075
P 068 060
P 068 090
P 085 070
P 085 105
P 100 080
P 100120

Size

22
27
32
42
54
68
85
100, 200
22
22
27
27
32
32
42
42
54
54
68
68
85
85
100, 200
100, 200

2/PRAMET

22
27
32
42
54
68
85
100
22
22
27
27
32
32
42
42
54
54
68
68
85
85
100
100

[a] [a]
______ | Y
- r
L L
D, D, L N ¥
i) 1 30 v US 0608
15 15 30 v US 0609
20 20 3 v Us 0810
2 2 % v Us 1014
28 28 50 v Us 1219
36 36 60 v US 1625
50 50 70 v US 1630
60 60 80 v US 2032
1 1 20 - US 0608
1 1 30 - Us 0608
15 15 30 - US 0609
15 15 5 - US 0609
20 20 3 - Us 0810
20 20 52 - Us 0810
2 2 1 - Us 1014
2 2 60 - Us 1014
28 28 50 - Us 1219
28 28 75 - Us 1219
36 36 60 - US 1625
36 36 % - US 1625
50 50 70 - US 1630
50 50 105 - US 1630
60 60 80 - US 2032
60 60 120 - US 2032

0,09
0,13
0,20
0,40
0,85
1,61
2,88
4,48
0,06
0,09
0,13
0,19
0,20
0,30
0,40
0,60
0,87
1,30
1,63
2,45
2,36
4,46
4,44
6,91

H101




2/PRAMET

RED-BS

ISO

R 027 022 036
R 042 022 058
R 032 022 040
R 054 022 086
R 068 022 102
R 054 027 080
R 032027 034
R 042 027 050
R 068 027 095
R 042 032 046
R 054 032 076
R 068 032 090
R 054042 070
R 068 042 082
R 085 042 095
R 068 054 072
R 085054 090
R 085 068 100
R 100 085 100

H102

Size

22
22
22
22
22
27
27
27
27
32
32
32
42
42
42
54
54
68
85

27
42
32
54
68
54
32
42
68
42
54
68
54
68
85
68
85
85
100

15
24
20
28
36
28
20
24
36
24
28
36
28
36
50
36
50
50
60

| @
Y -

D, D, L
2 12 2%
2 12 48
2 12 30
2 12 76
2 12 %0
27 15 70
27 15 2%
27 15 40
27 15 83
32 20 36
2 20 66
32 20 78
I % 60
I % 70
o) % 83
54 28 60
54 28 78
68 36 88
8 50 88

7

US 0608
US 0608
US 0608
US 0608
US 0608
US 0609
US 0609
US 0609
US 0609
US 0810
UsS 0810
UsS 0810
US 1014
US 1014
US 1014
Us 1219
Us 1219
US 1625
US 1630

0,13
0,32
0,18
0,51
0,90
0,64
0,19
0,34
0,98
0,36
0,70
1,09
0,88
131
2,05
1,52
2,46
3,33
5,60



2/PRAMET

)
I D,
|
PO |
1 !
A
+ 5 L C )
i [ It
i L
1
D
H ®

IS0 Size D D, L N W

ADT 100 050 300, 400, 500 100 60 50 - US 1240 0,35

H103



2/PRAMET

Popis vyvrtavacich kitd
Opis zestawow wytaczarskich

Vyvrtavacie sety popis

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM

ZESTAWY WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE SETY

Cuctema 0603HaueHus Ha60p03 PaCTOYHbIX CUCTEM

HEEE EFlE BN DS B

BS

54

KIT

RC

1 2 3 4
Typ néstroje Velkost Typ Typ dridku
Tunopasmep Tun
Tun MHCTPyMeHTa onpaskw Tun pesuos
Typ narzedzia . Typ Typ wytaczaka
vt Rozmiar Tvo 1S tyE
Typ néstroja Rozmer Typ yp 150 tyce
Vyvrtavaci systém Sada natadi Pro desticky tvaru C
PactouHble cuctembl Habo| fina nnacrui Gopmel C
BS ) 54 KIT b RC na plytki - ksztatt C
Zestaw wytaczarski Zestaw narzedzi vy
i . pre dosticky typu C
Vyvrtavaci systém Sada néstrojov « = 95°
Pro desticky tvaru T
[Ons nnactuH dopmbl T
TC na plytki - ksztatt T
pre dosticky typu T
K =90°
r N
&
&l ‘ — i T
LAl il ﬁ JERN) iy A g Ak AR ﬁ A A= ﬁ

od/or/2/od
| pa3 | gso g0 910 @910 | g0

do/po/do

Rozsah
[Qlnametp 0bpaboTku

Zakres
Rozsah

p8~pa3

@8~@100

¢8~@170

@8~@210

H104

Soucasti
KomnnekTauua
Elementy
Sucast dodavky

8-043

5

Rozsah priméru dér
[nana3oH anametpoB 06paboTku
Zakres stosowania
Rozsah priemerov

8-043 [mm] / [mm]
8-100 [mm] / [mm]
8-170 [mm] / [mm]

8-210 [mm] / [mm]

Objednaci ¢islo

0603HaueHue o
Nazwa zestawu
Objednavacie Cislo
BS 54 KIT RC 8-043 H105
BS 54 KIT TC 8-043 H109
BS 54 KIT RC 8-100 H106
BS54 KIT TC 8-100 H110
BS 54 KIT RC 8-170 H107
BS 54 KIT TC 8-170 H111
BS 54 KIT RC 8-210 H108
BS54 KIT TC 8-210 H112



BS 54 KIT RC 8-043
@ 8-043

oS

/ OBO3HAYEHMUE:

OBJEDNACI CisLO:

NAZWA ZESTAWU: / OBJEDNAVACIE CiSLO:

2/PRAMET

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM
ZESTAWY WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE SETY

Popis Onucanme Opis Popis Oznaéeni( OGoaHatjeH@e VBD/ I'InachliHa E%

Oznaczenie / Oznacenie  Ptytka/Dosticka =~ ¢ &
1 Vrtacihlava PacTouHas ronoska Gtowica wytaczarska Vyvrtdvacia hlava BS 054 16 1
2 Vyvrtdvaci ty¢ 6 mm PacTouHoit pesel, 6 Mm Wytaczak 6 mm Vyvtravacia ty¢ 6 mm BS 06 16 R02 EP.. 0502.. 1
Vyvrtavaci ty¢ 8 mm PacTouHoit pesel, 8 Mm Wytaczak 8 mm Vyvtravacia ty¢ 8 mm BS 08 16 R03 CC.. 0602.. 1
Vyvrtavaci ty¢ 10 mm PacTouHou pesel, 10 mm Wytaczak 10 mm Vyvtrdvacia ty¢ 10 mm BS 10 16 R03 CC.. 0602.. 1
Vyvrtavaci ty¢ 12 mm PactoyHol pesel, 12 mm Wytaczak 12 mm Vyvtravacia ty¢ 12 mm BS 12 16 R03 CC.. 0602.. 1
Vyvrtavaci ty¢ 16 mm PacTouHoM pesel, 16 mm Wytaczak 16 mm Vyvtravacia ty¢ 16 mm BS 16 16 R04 CC.. 09T3.. 1
3  Imbus3 LWecTurparHbIi ktoy 3 Klucz szesciokatny 3 Imbus 3 HK 03 1
Imbus 5 LUecTurpaHHbIA Koy 5 Klucz szesciokatny 5 Imbus 5 HK 05 1
Imbus 6 LLlecTurpaHHbIit Kntoy 6 Klucz szesciokatny 6 Imbus 6 HK 06 1
4 Kli¢Torx7 Kntou Torx 7 Klucz Torx 7 KIG¢ Torx 7 TKO7 1
Klic Torx 8 Kntoy Torx 8 Klucz Torx 8 KIuc Torx 8 TK08 1
Klic Torx 15 Kntoy Torx 15 Klucz Torx 15 KIt¢ Torx 15 TK15 1

H105




2/PRAMET
BS 54 KIT RC 8-100

@ 8-100

oS

=

aoun b Ww

/ OBO3HAYEHMUE:
NAZWA ZESTAWU: / OBJEDNAVACIE iSLO:

OBJEDNACI CISLO:

Popis

Vrtaci hlava
Vyvrtavaci ty¢ 6 mm
Vlyvrtavaci ty¢ 8 mm
Vyvrtavaci ty¢ 10 mm
Vyvrtavaci ty¢ 12 mm
Vyvrtdvaci ty¢ 16 mm
Vyvrtavaci ty¢ 34 mm
Kazeta

Pouzdro

Imbus 3

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Kli¢ Torx 7

Kli¢ Torx 8

Kli¢ Torx 15

Sroub kazety

H106

OnucaHue

PactoyHas ronoska
PacTouHo# pesel, 6 Mm
PactoyHoit pesel, 8 mm
PacroyHoit pesel, 10 mm
PacTouHo# pesel 12 mm
PacTouHo# pesel, 16 mm
PactoyHoit pesel, 34 mm
KapTpuax

Mo3uLMOHHas BTY/Ka
LUecturpaHHbIit Koy 3
LLlecTurpaHHbIit Koy 5
LLlecTurpaHHbIit Kntou 6
LUecTurpaHHbIA KNty 8
Kntou Torx 7

Kntoy Torx 8

Kntoy Torx 15

BWHT ana kapTpuaxa

Opis

Gfowica wytaczarska
Wytaczak 6 mm
Wytaczak 8 mm
Wytaczak 10 mm
Wytaczak 12 mm
Wytaczak 16 mm
Wytaczak 34 mm
Kaseta

Tuleja ustalajgca
Klucz szesciokatny 3
Klucz szesciokatny 5
Klucz szesciokatny 6
Klucz szesciokatny 8
Klucz Torx 7

Klucz Torx 8

Klucz Torx 15

Sruba mocujaca kasety

Popis

Vyvrtavacia hlava
Vyvtravacia ty¢ 6 mm
Vyvtravacia ty¢ 8 mm
Vyvtravacia ty¢ 10 mm
Vyvtravacia ty¢ 12 mm
Vyvtrdvacia ty¢ 16 mm
Vyvtravacia ty¢ 34 mm
Kazeta

Puzdro

Imbus 3

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Kfac Torx 7

KIa¢ Torx 8

KIu¢ Torx 15

Skrutka kazety

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM
ZESTAWY WYTACZARSKIE

Oznadeni / OBo3HayeHue
Oznaczenie / Oznacenie

BS 054 16

BS 06 16 R02
BS 08 16 RO3
BS 10 16 RO3
BS 12 16 RO3
BS 16 16 R04
BS 34 16 R04
BS 2CT R0O4
BS 16 M10
HK 03

HK 05

HK 06

HK 08

TKO7

TK08

TK15
C51025

VYVRTAVACIE SETY

VBD / NnactuHa
Ptytka / Dosticka

EP%
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..

0502..
0602..
0602..
0602..
09T3..
09T3..
09T3..

e T e T e T T e e e e NS e e = S S = N S



BS 54 KIT RC 8-170
@8-170

oS

/ OBO3HAYEHMUE:

OBJEDNACI €isLo:

=

BooNousrw

11

12
13
14

NAZWA ZESTAWU: / OBJEDNAVACIE CiSLO:

Popis

Vrtaci hlava
Vlyvrtavaci ty¢ 6 mm
Vyvrtavaci ty¢ 8 mm
Vyvrtavaci ty¢ 10 mm
Vyvrtdvaci ty¢ 12 mm
Vyvrtavaci ty¢ 16 mm
Vyvrtavaci ty¢ 34 mm
Kazeta

Zavaii

Deska - S

Deska - M

Pouzdro

Nastavovaci kli¢
Imbus 4

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Kli¢ Torx 7

Kli¢ Torx 8

Kli¢ Torx 15
Upevnovaci Sroub desticky
Sroub kazety

Sroub zavaii

OnucaHune

PacroyHas ronoska
PacTouHoit pesel, 6 Mm
PacroyHoit pesel, 8 mm
PacrouHoit pesel; 10 mm
PacTouHoit pesey, 12 mm
PactoyHoit pesel, 16 mm
PactouHoit pesel, 34 mm
KapTpuax

MNpoTusosec

Manas nauta

CpenHaa navta
Mo3nLmMoHHaA BTYAKA
Peryn1poBOYHbIA KAtoy
LLlecturpaHHbIit Kntoy 4
LLlecTurpaHHbIit KAtoy 5
LLlecTurpaHHbIit Kntoy 6
LLlecTurpaHHbIit Kntoy 8
Kntou Torx 7

Kntou Torx 8

Kntoy Torx 15
OuKeHpyIoLLMe BUHTBI
BuHT Ana KapTpuaxa
BuHT Ana npoTusoseca

Opis

Gtowica wytaczarska
Wytaczak 6 mm
Wytaczak 8 mm
Wytaczak 10 mm
Wytaczak 12 mm
Wytaczak 16 mm
Wytaczak 34 mm
Kaseta

Przeciwwaga
Podktadka mata
Podktadka $rednia
Tuleja ustalajaca
Klucz regulacyjny
Klucz szesciokatny 3
Klucz szesciokatny 5
Klucz szesciokatny 6
Klucz szesciokatny 8
Klucz Torx 7

Klucz Torx 8

Klucz Torx 15

Sruby mocujace szyne
Sruba mocujaca kasety

Popis

Vyvrtavacia hlava
Vyvtravacia ty¢ 6 mm
Vyvtravacia ty¢ 8 mm
Vyvtravacia ty¢ 10 mm
Vyvtravacia ty¢ 12 mm
Vyvtravacia ty¢ 16 mm
Vyvtravacia ty¢ 34 mm
Kazeta

Vlyrovnavacie zavazie
Doska - S

Doska - M

Puzdro

Nastavovaci klt¢
Imbus 4

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Kfac Torx 7

Krac Torx 8

KIt¢ Torx 15

Skrutka upevriovacej dosky
Skrutka kazety

Sruba mocujaca przeciwwagi - Skrutka zévatia

Oznadeni / OBo3HayeHue
Oznaczenie / Oznacenie

BS 054 16

BS 06 16 R02
BS 08 16 RO3
BS 10 16 RO3
BS 12 16 RO3
BS 16 16 R04
BS 34 16 R04
BS 2CT RO4
BS 2CW

BS SP 85130
BS SP 125 170
BS 16 M10
AK 03

HK 04

HK 05

HK 06

HK 08

TKO7

TKO8

TK15

D2721
C51025
C50825

2/PRAMET

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM
ZESTAWY WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE SETY

VBD/Mnactura 5 £
Plytka /Dodticka ¢ &
EP.. 0502..
CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC..09T3..
CC..09T3..
CC.. 09T3..

e i T T T T e e e e e S e e e L. I T R N = S
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BS 54 KIT RC 8-210
@8-210

oS

OBJEDNACI CISLO:

=

=
PBovoNourw

12

13
14
15
H108

/ OBO3HAYEHMUE:

NAZWA ZESTAWU: / OBJEDNAVACIE iSLO:

Popis

Vrtaci hlava
Vyvrtavaci ty¢ 6 mm
Vyvrtavaci ty¢ 8 mm
Vyvrtavaci ty¢ 10 mm
Vyvrtdvaci ty¢ 12 mm
Vyvrtavaci ty¢ 16 mm
Vyvrtavaci ty¢ 34 mm
Kazeta

Zavaii

Deska - S

Deska - M

Deska - L

Pouzdro

Nastavovaci kli¢
Imbus 4

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Kli¢ Torx 7

Kli¢ Torx 8

Kli¢ Torx 15
Upevriovaci Sroub desticky
Sroub kazety

Sroub zavaii

Onucatve

PacroyHas ronoska
PacTouHoit pesel, 6 MM
PacroyHoit pesel, 8 mm
PacTouHoit pese, 10 mm
PacTouHoit pesel, 12 mm
PactoyHoit pesel, 16 mm
PacroyHoit pesel, 34 mm
KapTpuax

MNpoTusosec

Manas nauta

CpegHaa navta
bonblwaa nauta
Mo3uumoHHasA BTyAKa
PerynMpoBOoYHbIA KAtou
LLlecTurpaHHbIit Kty 4
LLlecTnrpaHHbIit KAtoy 5
LLlecTUrpaHHbIit Kntoy 6
LLlecTurpaHHbIit Kntoy 8
Kntou Torx 7

Kntoy Torx 8

Kntou Torx 15
OuKcupyloLLme BUHTbI
BuHT Ana kapTpuaxa
BuHT Ans npoTusoseca

Opis

Gfowica wytaczarska
Wytaczak 6 mm
Wytaczak 8 mm
Wytaczak 10 mm
Wytaczak 12 mm
Wytaczak 16 mm
Wytaczak 34 mm
Kaseta

Przeciwwaga
Podktadka mata
Podktadka $rednia
Podktadka duza
Tuleja ustalajaca
Klucz regulacyjny
Klucz szesciokatny 4
Klucz szesciokatny 5
Klucz szesciokatny 6
Klucz szesciokatny 8
Klucz Torx 7

Klucz Torx 8

Klucz Torx 15

Sruba mocujaca szyne
Sruba mocujaca kasety

Popis

Vlyvrtavacia hlava
Vlyvtravacia ty¢ 6 mm
Vyvtravacia ty¢ 8 mm
Vyvtravacia ty¢ 10 mm
Vyvtrdvacia ty¢ 12 mm
Vyvtravacia ty¢ 16 mm
Vyvtravacia ty¢ 34 mm
Kazeta

Vlyrovnavacie zavazie
Doska - S

Doska-M

Doska - L

Puzdro

Nastavovaci kit¢
Imbus 4

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Krac Torx 7

KIuc Torx 8

Krac Torx 15

Skrutka upevriovacej dosky
Skrutka kazety

Sruba mocujaca przeciwwagi - Skrutka zévaia

Oznaceni / 0603HaueHne
Oznaczenie / Oznacenie

BS 054 16

BS 06 16 R02
BS 08 16 R03
BS 10 16 RO3
BS 12 16 R03
BS 16 16 R04
BS 34 16 R04
BS 2CT R0O4
BS 2CW

BS SP 85 130
BSSP 125170
BS SP 165 210
BS 16 M10
AK 03

HK 04

HK 05

HK 06

HK 08

TKO7

TKO8

TK15
D2721
C51025
C50825

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM

ZESTAWY WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE SETY

VBD / MnactnHa
Ptytka / Dosticka

EP.. 0502..
CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC..09T3..
CC..09T3..
CC.. 09T3..
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BS 54 KIT TC 8-043
@ 8-043

oS

/ OBO3HAYEHMUE:

OBJEDNACI CisLO:

NAZWA ZESTAWU: / OBJEDNAVACIE CiSLO:

Oznaleni / O6o3Hayenne  VBD /MnactuHa

2/PRAMET

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM
ZESTAWY WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE SETY

Popis OnucaHue Opis Popis ) . ey E %

Oznaczenie / Oznalenie  Plytka /Dostitka ¢ &
1 Vrtacihlava PacTouHasn ronoska Gtowica wytaczarska Vlyvrtavacia hlava BS 054 16 1
2 Vyvrtévacityé 6 mm PacTouHo# peseL, 6 Mm Wytaczak 6 mm Vlyvtravacia ty¢ 6 mm BS 06 16 TO1 TC.. 06T1.. 1
Vyvrtdvaci ty¢ 8 mm PacTouHo# pesel, 8 Mm Wytaczak 8 mm Vyvtravacia ty¢ 8 mm BS 08 16 TO1 TC.. 06T1.. 1
Vyvrtavaci ty¢ 10 mm PactoyHoit pesel, 10 mm Wytaczak 10 mm Vyvtravacia ty¢ 10 mm BS 1016 T02 TC.. 0902.. 1
Vyvrtavaci ty¢ 12 mm PactoyHoit pesel, 12 mm Wytaczak 12 mm Vyvtravacia ty¢ 12 mm BS12 16 T02 TC.. 0902.. 1
Vyvrtavaci ty¢ 16 mm PactouHoit pesely 16 mm  Wytaczak 16 mm Vyvtravacia ty¢ 16 mm BS 16 16 T02 TC.. 0902.. 1
3 Imbus3 LUecTurpaHHbIit Koy 3 Klucz szesciokatny 3 Imbus 3 HK 03 1
Imbus 5 LUecTurpaHHbIiA Koy 5 Klucz szesciokatny 5 Imbus 5 HK 05 1
Imbus 6 LLlecTurpaHHblit Kty 6 Klucz szesciokatny 6 Imbus 6 HK 06 1
4 Kli¢Torx 6 Kntoy Torx 6 Klucz Torx 6 KIac Torx 6 TK06 1
Kli¢ Torx 7 Kntoy Torx 7 Klucz Torx 7 K¢ Torx 7 TKO7 1

H109




2/PRAMET

BS 54 KIT TC 8-100
@8-100

oS

=

ounbhbw

OBJEDNACI CISLO:

H110

/ OBO3HAYEHMUE:

NAZWA ZESTAWU: / OBJEDNAVACIE iSLO:

Popis

Vrtaci hlava
Vyvrtavaci ty¢ 6 mm
Vyvrtavaci ty¢ 8 mm
Vyvrtavaci ty¢ 10 mm
Vyvrtdvaci ty¢ 12 mm
Vyvrtavaci ty¢ 16 mm
Vyvrtavaci ty¢ 34 mm
Kazeta

Pouzdro

Imbus 3

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Kli¢ Torx 6

Kli¢ Torx 7

Kli¢ Torx 15

Sroub kazety

A
N
A

e,

Onucatue

PacroyHasn ronoska
PacTouHoit pesel, 6 MM
PacroyHoit pesel, 8 mm
PacTouHoit pesel, 10 mm
PacTouHoit pesel, 12 mm
PactoyHoit pesel, 16 mm
PacroyHoit pesel, 34 mm
KapTpuax

lo3uumoHHasA BTyAKa
LLlecTurpaHHbIit Kntoy 3
LLlecTurpaHHbIit Koy 5
LLlecTurpaHHbIit KAtoy 6
LLlecTurpaHHbIit Kntoy 8
Kntou Torx 6

Kntou Torx 7

Kntoy Torx 15

BUHT Ans KapTpuaxa

Opis

Gtowica wytaczarska
Wytaczak 6 mm
Wytaczak 8 mm
Wytaczak 10 mm
Wytaczak 12 mm
Wytaczak 16 mm
Wytaczak 34 mm
Kaseta

Tuleja ustalajaca
Klucz szesciokatny 3
Klucz szesciokatny 5
Klucz szesciokatny 6
Klucz szesciokatny 8
Klucz Torx 6

Klucz Torx 7

Klucz Torx 15

Sruba mocujaca kasety

Popis

Vyvrtavacia hlava
Vyvtravacia ty¢ 6 mm
Vlyvtravacia ty¢ 8 mm
Vyvtravacia ty¢ 10 mm
Vyvtravacia ty¢ 12 mm
Vyvtravacia ty¢ 16 mm
Vlyvtravacia ty¢ 34 mm
Kazeta

Puzdro

Imbus 3

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

KIu¢ Torx 6

Kfuc Torx 7

Kfac Torx 15

Skrutka kazety

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM
ZESTAWY WYTACZARSKIE

Oznaceni / 0603HaueHne
Oznaczenie / Oznacenie

BS 054 16
BS 06 16 T01
BS 08 16 T01
BS 10 16 T02
BS 1216 T02
BS 16 16 T02
BS 34 16 T04
BS 2CT T04
BS 16 M10
HK 03

HK 05

HK 06

HK 08

TK06

TKO7

TK15
C51025

VYVRTAVACIE SETY

VBD / MnactnHa
Ptytka / Dosticka

TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..

06T1..
06T1..
0902..
0902..
0902..
16T3..
16T3..
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BS 54 KIT TC 8-170
170

@8-

oS

/ OBO3HAYEHMUE:

OBJEDNACI €isLo:

=

BooNourw

11

12
13
14

NAZWA ZESTAWU: / OBJEDNAVACIE CiSLO:

Popis

Vrtaci hlava
Vlyvrtavaci ty¢ 6 mm
Vyvrtavaci ty¢ 8 mm
Vyvrtavaci ty¢ 10 mm
Vyvrtdvaci ty¢ 12 mm
Vyvrtavaci ty¢ 16 mm
Vyvrtavaci ty¢ 34 mm
Kazeta

Zavaii

Deska - S

Deska - M

Pouzdro

Nastavovaci kli¢
Imbus 4

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Kli¢ Torx 6

Kli¢ Torx 7

Kli¢ Torx 15
Upevriovaci Sroub desticky
Sroub kazety

Sroub zavaii

Onucatve

PactoyHasn ronoska
PacTouHoit pesew, 6 Mm
PactoyHoit pesel, 8 mm
PactouHoii peseL, 10 mm
PacTouHoM pesel, 12 mm
PactouHom pesel, 16 mm
PactouHol pesel, 34 mm
Kaptpuax

MpoTusosec

Manas nauta

CpegHss nauta
T03ULMOHHAA BTYNKA
Peryn1poBOYHbIA KAtoy
LLlecTurpaHHbIi Koy 4
LLlecTurpaHHbIi Koy 5
LLlecTurpaHHbIit KAtoY 6
LWecTurpaHHbIA Koy 8
Kntoy Torx 6

Kntou Torx 7

Kntoy Torx 15
DuKcupyioLLme BUHTbI
BuHT ana kapTpuaka
BuHT fns npotuBoBeca

Opis

Gtowica wytaczarska
Wytaczak 6 mm
Wytaczak 8 mm
Wytaczak 10 mm
Wytaczak 12 mm
Wytaczak 16 mm
Wytaczak 34 mm
Kaseta

Przeciwwaga
Podktadka mata
Podktadka $rednia
Tuleja ustalajaca
Klucz regulacyjny
Klucz szesciokatny 4
Klucz szesciokatny 5
Klucz szesciokatny 6
Klucz szesciokatny 8
Klucz Torx 6

Klucz Torx 7

Klucz Torx 15

Sruby mocujace szyne
Sruba mocujaca kasety

Sruba mocujaca przeciwwagi

Popis

Vyvrtavacia hlava
Vyvtravacia ty¢ 6 mm
Vyvtravacia ty¢ 8 mm
Vyvtravacia ty¢ 10 mm
Vyvtrdvacia ty¢ 12 mm
Vyvtravacia ty¢ 16 mm
Vyvtravacia ty¢ 34 mm
Kazeta

Vlyrovnavacie zavazie
Doska - S

Doska - M

Puzdro

Nastavovaci kft¢
Imbus 4

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Krac Torx 6

Krac Torx 7

Krac Torx 15

Skrutka upeviovacej dosky

Skrutka kazety
Skrutka zavazia

Oznaceni / O603HaueHne
Oznaczenie / Oznacenie

BS 054 16
BS 06 16 T01
BS 08 16 T01
BS 10 16 T02
BS 1216 T02
BS 16 16 T02
BS 34 16 T04
BS 2CT 104
BS 2CW

BS SP 85130
BS SP 125170
BS 16 M10
AK 03

HK 04

HK 05

HK 06

HK 08

TK06

TKO7

TK15
D2721
C51025
(50825

2/PRAMET

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM
ZESTAWY WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE SETY

VBD / MnactnHa
Ptytka / Dosticka

TC.. 06T1..
TC.. 06T1..
TC.. 0902..
TC.. 0902..
TC.. 0902..
TC..16T3..
TC.. 16T3..
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2/PRAMET

BS 54 KIT TC 8-210
210

@8-

oS

OBJEDNACI CISLO:

=

=
PBovoNourw

12

13
14
15
H112

/ OBO3HAYEHMUE:

NAZWA ZESTAWU: / OBJEDNAVACIE iSLO:

Popis

Vrtaci hlava
Vlyvrtavaci ty¢ 6 mm
Vyvrtavaci ty¢ 8 mm
Vyvrtavaci ty¢ 10 mm
Vyvrtdvaci ty¢ 12 mm
Vyvrtavaci ty¢ 16 mm
Vyvrtavaci ty¢ 34 mm
Kazeta

Zavaii

Deska - S

Deska - M

Deska - L

Pouzdro

Nastavovaci kli¢
Imbus 4

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

Kli¢ Torx 6

Kli¢ Torx 7

Kli¢ Torx 15
Upevnovaci Sroub desticky
Sroub kazety

Sroub zavaii

OnucaHve

PactoyHasn ronoska
PacTouHoit pesel, 6 Mm
PacroyHoit pesel, 8 mm
PactouHoit pesey, 10 mm
PactouHoit pesey, 12 mm
PactoyHoit pesel, 16 mm
PactouHol pesel, 34 mm
Kaptpuax

MpoTueosec

Manas nauta

CpepgHaa navta
Bonbwas nauta
Mo3uumoHHasA BTyAKa
Peryn1poBOoYHbIA KAtoy
LLlecTurpaHHbIit Koy 4
LLlecTurpaHHbIit KAtoy 5
LLlecTurpaHHbIit Kntoy 6
LLlecTurpaHHbIit Ktoy 8
Kntoy Torx 6

Kntou Torx 7

Kntou Torx 15
®uKcupyloLLme BUHTI
BuHT ana KapTpuaxa
BuHT Ans npoTusoseca

Opis

Gtowica wytaczarska
Wytaczak 6 mm
Wytaczak 8 mm
Wytaczak 10 mm
Wytaczak 12 mm
Wytaczak 16 mm
Wytaczak 34 mm
Kaseta

Przeciwwaga
Podktadka mata
Podktadka $rednia
Podkfadka duza
Tuleja ustalajaca
Klucz regulacyjny
Klucz szesciokatny 4
Klucz szesciokatny 5
Klucz szesciokatny 6
Klucz szesciokatny 8
Klucz Torx 6

Klucz Torx 7

Klucz Torx 15

Sruby mocujace szyne
Sruba mocujaca kasety

Popis

Vyvrtavacia hlava
Vyvtravacia ty¢ 6 mm
Vyvtravacia ty¢ 8 mm
Vyvtravacia ty¢ 10 mm
Vyvtrdvacia ty¢ 12 mm
Vyvtravacia ty¢ 16 mm
Vyvtravacia ty¢ 34 mm
Kazeta

Vlyrovnavacie zavaiie
Doska - S

Doska - M

Doska - L

Puzdro

Nastavovaci kft¢
Imbus 4

Imbus 5

Imbus 6

Imbus 8

KIac Torx 6

Kfac Torx 7

Krac Torx 15

Skrutka upevnovacej dosky
Skrutka kazety

Sruba mocujaca przeciwwagi  Skrutka zavaia

Oznaceni / O603HaueHne
Oznaczenie / Oznacenie

BS 054 16
BS 06 16 T01
BS0816T01
BS 10 16 T02
BS 12 16 T02
BS 16 16 T02
BS 34 16 T04
BS 2CT T04
BS 2CW

BS SP 85130
BS SP 125 170
BS SP 165 210
BS 16 M10
AK 03

HK 04

HK 05

HK 06

HK 08

TK06

TKO7

TK15
D2721
(51025
(50825

VYVRTAVACI KITY

HABOPbI PACTOYHbIX CUCTEM

ZESTAWY WYTACZARSKIE
VYVRTAVACIE SETY

VBD / MnactnHa
Ptytka / Dosticka

TC.. 06T1..
TC.. 06T1..
TC.. 0902..
TC.. 0902..
TC.. 0902..
TC.. 16T3..
TC.. 16T3..
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2/PRAMET I

TECHNICKE INFORMACE
TEXHUYECKAS YACTb
INFORMACJE TECHNICZNE
TECHNICKE INFORMACIE

VYVRTAVANI
- TECHNICKE INFORMACE

PACTAYHMBAHUE
- TEXHUHECKAA YACTDb

WYTACZANIE
- INFORMACIJE TECHNICZNE

VYVRTAVANIE
- TECHNICKE INFORMACIE

H113



2/PRAMET

Pfi volbé nastroje a startovnich feznych podminek je jednou z nejdlezitéjSich véci
spravna identifikace obrabéného materialu. Pro zjednoduseni rozdélujeme obrabéné
materidly do Sesti zakladnich skupin, respektive do dvaceti¢tyF podskupin, v nichZ jsou
sdruzovany materidly, které vyvolavaji kvalitativné stejny typ zatizeni (namahani) bfitu,
a tudiz vyvolavaji i podobny typ opotiebeni.

Proto prvnim krokem je zafazeni materialu obrobku do jedné z (pod)skupin — viz
nasledujici tabulka ¢. 1.

Tabulka 1

Podskupina
Morpynna

P1
P2
P3

P4

M1
M2

M4

K1
K2
K3

K4

N1

N N2
N3
N4
S1

S S2

S3
S4

H1

H2

H4

H114

DORMER

AMG

AL, .72

g

14

15

25}
(2.1,24)

22

23,24

31,32
&l 32

33

3.4

71

72,73,74

6.1,6.2,6.3

6.4

41,42,43

(9-9)
5.1,52,53

(9.1)

1.6

17

18

Definice podskupiny

Oceli a ocelolitiny s velmi dobrou (zlepSenou) obrobitelnosti,
automatové a nizkouhlikové oceli

Nelegované a nizkolegované ocelolitiny a oceli se stfednim obsahem
uhliku (0,25 < C< 0,55) s pevnosti do 900 MPa a tvrdosti v rozsahu
160-255 HB

HlFe obrobitelné nelegované a nizkolegované ocelolitiny a oceli se
strednim obsahem uhliku s pevnosti do 1000 MPa a tvrdosti do 300 HB

Stfedné az vysoce legované ocelolitiny a oceli (vétsinou s obsahem

uhliku 0,55 < C), pevnost do 1270 MPa a tvrdost do 375 HB resp. 40 HRC)

Feritické korozivzdorné oceli

Martenzitické korozivzdorné oceli

Austenitické korozivzdorné oceli

Feriticko-austenitické (duplexni) a superaustenitické korozivzdorné oceli

Sedé litiny
Temperované litiny

Tvarné litiny feritické a feriticko-perlitické

Tvarné litiny perliticko-feritické, perliticko-sorbitické a perlitické

Hlinik a jeho mékkeé slitiny Al (s nizkym obsahem Si) zejména tvarené a
lité (nevytvrzené), tvrdost do 100HB

Turdé slitiny Al, zejména lité vytvrzené (s vysokym obsahem Si)

Mékké slitiny Cu, automatova mosaz a ostatni mékké mosazi a bronzy
Hlfe obrobitelné a tvrdé slitiny Cu

Technicky Cisty Ti, slitiny a, o + B a f slitiny zuslechténé a starnuté
Slitiny na bézi Fe

Slitiny na bazi Ni

Slitiny na bazi Co

Vlysoce pevné a tvrdé néstrojové oceli, kalené a zuslechténé oceli
o tvrdosti 40 - 50 HRC

Tvrzend a bila litina 350 - 600 HV
Kalené a zuslechténé oceli o tvrdosti v rozmezi 50 - 55 HRC

Kalené a zuslechténé (pfevazné nastrojové) oceli o tvrdosti vyssi nez
55 HRC

ROZDELEN{ OBRABENYCH MATERIALU
rPYNNbl O6PABATbIBAEMbIX MATEPMA/IOB

MpasunbHbIi nogbop 0bpabaTbiBaemMoro matepuana oueHb BaxeH npu Bbibope
MHCTPYMEHTA M HayanbHbIX pexumos obpaboTku. [na yaobetea obpabatbiBaemble
MaTepuabl NOAPA3LENSIOTCA HA WeCTb OCHOBHBIX TPYNM, UAW Ha 24 nogrpynnsl,
KoTOpble 06beAMHAIOTCA N0 BUZY OKa3biBaEMON Harpy3ku (AehopmaLium) Ha pexyLuyto
KPOMKY U, C/lef0BaTe/IbHO, UMEIOT NOXOXMIA TUN M3HOCA. 03TOMY CHayana HeoBXoAUMO
OTHECTV MaTepuan 3aroToBKM K OAHOI U3 rpyNn (NOArpynn), Mcnonb3ys Tabauuy 1 Hue.

Tabaumua 1
Korekce
OnpegeneHue nogrpynnbl piiklad -
peA Arpy Mpumep Kup;:‘s:um
cramnapy
CTanb ¢ 04eHb BbICOKOW (NOBbILIEHHOIT) 06pabaTbiBaEMOCTbIO; 9SMn28 133

aBTOMATHAA CTa/Ib U HU3KOYrNEPOAMUCTAA CTaNb

HenernpoBaHHas 1 HU3KONETMPOBAHHAA CTasb U CTab CO CPEAHUM
codepkaHuem yrnepoaa (0,25 < C<0,55); npeAenom npoYHoCTH 40 C45 1,00
900 MMa v TBepaocTbio 160 —255 HB

MeHee npurogHas k 06paboTke HenernposaHHas 1
HU3KONErnpoBaHHaA CTanb 1 CTaNb CO CPeAHWUM COLepPKaHNeEM 41CrAIMo7 0,80
yrnepoga; npoyHocTbio 0 1000 MMa 1 TBepaocTbio fo 300 HB

CpeHe- 1 BbICOKONIEMPOBaHHbIE CTam (0BbIYHO C COAepKaHeM
yrepoaa 0,55 < C); npouocTbio A0 1270 MMa 1 TBepaocTbio a0 375 HB X210Cr12 0,60
(coots. 40 HRC)

®eppuTHbIe Hep:KaBeloLLMe CTann X6Cr17 1,09
MapTeHcuTHbIE HepXKaBeloLLMe CTanu X45CrSi9.3 1,06
AyCTEHUTHbIE HepKaBeloLMe cTanu X6CrNiTi 18 10 1,00

GeppUTHO-ayCTEHUTHbIE (BYNAEKCHbIE) U CynepaycTeHUTHble

X53CrMnNiN219 0,93
Hepxaselollue CTam

Cepbiil yyryH GG-25 1,00
KOBKMIA YyryH C HU3KUM NPeAENIOM MPOYHOCTH GTS 45-06 0,95
beppUTHbIiA, GepPUTHO-NEPANTHBIN BbICOKONPOUHDINA YyryH GGG40 0,90
TepanTHbIN, TePAUTHO-COPOUTHBIN BbICOKOMPOYHBIA YyTyH GGG-70 0,85

ANOMUHWIA W ero cnnasbl (C HU3KUM cogepkaHuem Si ’
( Aep ) AlMgsil 1,00

He3aKa/neHHble NOKOBKM 1 OTMBKM TBepAOCTbIO A0 100 HB

TBepAble CMNaBbl aNOMUHWA, 3aKaeHHbIe OTAMBKM (C BbICOKUM

; G-AlSi11 0,65
copepannem Si)

Msrkue cnnasbl Cu, aBTOMaTHaA NaTyHb U NPOYMeE TUMbI MArKoi

G-CuSn5Zn5Pb 0,60
NaTyHU W BPOH3bI

Mnoxo obpabaTbiBaemble TBepAbIE CNAABbI MEAM G-CuAl10Fe 0,40
TeXHUYeCKM YUCTbIN Ti, CnAaBbl o, oL+ B ¥ B, yNPOUYHEHHbIe cnaasbl TiAl6V4 1,75
¥aponpoyHble cnaasbl Ha ocHoBe Fe X10NiCrAITi3221 1,20
HaponpoyHble cnnasbl Ha ocHose Ni INCONEL 718 1,00
HaponpouHble cnaasbl Ha ocHose Co Haynes 25 0,75

TBepAan MHCTPYMeHTaNbHasA CTaNb, 3aKaNeHHaA W yNyulleHHana

cTanb TBEPAOCTbIO 40 - 50 HRC X30WCrvo.3 115

3aKaneHHbIn 1 6enblit yyryH 350 - 600 HV G-X 260 NiCr42 1,10

3aKaneHHaa u YNy4ylleHHaA CTanb TBEPAOCTLIO B ANanNa3oHe

50-60 HRC X38CiMovs.1 1,00

3aKaneHHan 1 ynyyweHHas (8 6onblWMHCTBE CAyyaes

X210Cr12
MHCTPyMeHTaNbHaA) CTanb TBePAOCTbI0 6onee 55 HRC ' 095



Podczas doboru narzedzia i poczatkowych parametrow skrawania jedng z najwazniejszych
rzeczy jest wtasciwa identyfikacja materiatu obrabianego. Generalnie materiaty obrabi-
ane podzielone sg do 6 podstawowych grup. Z nich utworzylismy 24 podgrupy skupiajace
materiaty powodujace podobny sposdb obcigzenia ostrza co skutkuje podobnym
rodzajem zuzycia narzedzia.

Dlatego pierwszym krokiem jest zakwalifikowanie materiatu obrabianego do wtasciwej
(pod)grupy — patrz tabela nr. 1.

Tabela 1
Podgrupa DORMER .
Podskupina AMG Definicja podgrupy
Stal i staliwo o bardzo dobrej (polepszonej) obrabialnosci, stale
P1 11,12 -
automatowe i niskoweglowe
Niestopowe (weglowe) i niskostopowe stale i staliwa o $redniej
P2 13 zawartosci wegla (0,25 < C< 0,55) o wytrzymatoéci do 900 Mpai
twardosci w zakresie 160255 HB
Trudniej obrabialne stale i staliwa niskostopowe i niestopowe (weglowe)
P3 14 o Sredniej zawartosci wegla i wytrzymatosci do 1000 Mpa oraz twardosci
do 300 HB
Srednio i wysokostopowe stale i staliwa (przewainie o zawartosci wegla
P4 15 ponizej 0,55 %), wytrzymatoséci do 1270 Mpa i twardoéci do 375 HB lub
40 HRC
M1 2.1 Ferrytyczne stale odorne na korozje
M2 (2.1,24) Martenzytyczne stale odporne na korozje
M M3 2.2 Austenityczne stale odporne na korozje
M4 23,24 Ferrytyczno-Austlenltyczne (Duplex) oraz super autenityczne stale
odporne na korozje
K1 3.1,32 Zeliwa szare (GJL)
K2 31,32 Zeliwa ciagliwe (GJM)
K3 33 Zeliwa sferoidalne ferrytyczne i ferrytyczno-perlityczne
K4 34 Zeliwa sferoidalne perlityczno-ferrytyczne, perlitycznosorbityczne oraz
: perlityczne
Aluminium i miekkie stopy Al (z niskg zawartoscia Si) obrobione
N1 71 plastycznie (np.kute) oraz odlewane (nieutwardzone) o twardosci do
100 HB
N N2 7.2,73,74 | Twarde stopy Al, utwardzone odlewy (z wysoka zawartoscia Si)
N3 61,62,63 Mlglfkle sFopy miedzi, mosigdz automatowy oraz pozostate miekkie
mosiadze i brazy
N4 6.4 Trudniej obrabialne i twardsze stopy Cu
S1 4.1,42,43 | Techniczny, czysty Ti; stopy , a+f oraz stopy ulepszone i starzone
S S2 (9.1) Stopy na bazie Fe
S3 5.1,5.2,53  Stopy nabazie Ni
S4 (9.1) Stopy na bazie Co
H1 16 Stale o wysokiej wytrzymatosci, twarde stale narzedziowe, stale
i hartowane i ulepszane o twardos$ci 40 - 50 HRC
H2 - Zeliwa utwardzane i biate 350 - 600 HV
H H3 17 Hartowane i ulepszane stale o twardoci 50 - 55 HRC
H4 1.8 Hartowane i ulepszane stale o twardosci ponad 55 HRC
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KLASYFIKACJA MATERIALOW OBRABIANYCH
ROZDELENIE OBRABANYCH MATERIALOV

Pri volbe nastroja a Startovacich reznych podmienok je jednou z najdélezitejSich veci
spravna identifikacia obrabaného materialu. Pre zjednodusenie rozdelujeme obrabané
materialy do Siestich zakladnych skupin, respektive do dvadsatstyri podskupin, v ktorych
st zdruzené materialy vyvolavajice kvalitativne rovnaky typ zatazenia (namahania) ostria
a vyvoldvaju aj podobny typ opotrebenia.

Preto prvym krokom je zaradenie materialu obrobku do jednej zo (pod)skupin — vid.
nasledujlca tabulka ¢. 1.

Tabufka 1
Korekcja
do
Definicia podskupiny Prz’y;(IIdadd etalonu
Prikla Korekcia
ket.
Ocelea oce/lollaltmy s vlerml qobrou (zlepsend) obrobitelnostou, 9SMn28 133
automatové a nizkouhlikovej ocele
Nelegovane a nizkolegované oceloliatiny a ocele so strednym obsahom
uhlika (0,25 < C< 0,55) s pevnostou do 900MPa a tvrdostou v rozsahu C45 1,00
160-255HB
Horsie obrobitelné nelegované a nizkolegované oceloliatiny a ocele so
strednym obsahom uhlika s pevnostou do 1 000 MPa a tvrdostou do 41CrAlMo7 0,80
300 HB
Stredne aZ vysokolegované oceloliatiny a ocele (vacSinou s vyssim
obsahom uhlika 0,55 < C) pevnost do 1270 MPa a tvrdost do 375 HB X210Cr12 0,60
resp. 40 HRC)
Feritické koroziivzdorné ocele X6Cr17 1,09
Martenzitické koréziivzdorné ocele X 45CrSi 9.3 1,06
Austenitické kordziivzdorné ocele X6CrNiTi 18 10 1,00
Feriticko-austenitické (duplexné) a superaustenitické kordziivzdorné X53 CrMnNiN21 9 093
ocele
Sivé liatiny GG-25 1,00
Temperované liatiny GTS 45-06 0,95
Tvarne liatiny feritické a feriticko-perlitické GGG40 0,90
Tvarne liatiny perliticko-feritické, perliticko-sorbitické a perlitické GGG-70 0,85
Hlinik a jeho makkeé zliatiny Al (s nizkym obsahom Si) najma tvarnené .
aliaté (nevytvrdené), tvrdost do 100 HB A LoC
Turdé zliatiny Al, najmé liaté vytvrdené (s vysokym obsahom Si) G-AISi11 0,65
Makké zliatiny Cu Automatova mosadz a ostatné makké mosadze G-CuSn5Zn5Pb 0,60
abronzy
Horsie obrobitelné a tvrdé zliatiny Cu G-CuAl10Fe 0,40
Technicky Cisty Ti, zliatiny o, o+P a B zliatiny zuslachtené a starnuté TiAl6V4 1,75
Zliatiny na baze Fe X10NiCrAITi3221 1,20
Zliatiny na baze Ni INCONEL 718 1,00
Zliatiny na baze Co Haynes 25 0,75
Vysokopevné a tvrdé nastrojové ocele a kalené a zufachtené ocele
o tvrdosti 40-50 HRC X3OWCrva.3 115
Tvrdena a biela liatina 350 - 600 HV G-X 260 NiCr42 1,10
Kalené a zuslachtené ocele o tvrdosti v rozmedzi 50 - 55 HRC X38CrMoV5.1 1,00
Kalené a zusfachtené (prevézne nastrojové) ocele o tvrdosti vyssej ako X2100r12 0,95

55 HRC
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MATERIALY PRO VYVRTAVANI
PACTAYMBAHME - MAPKU CNJIABOB

OPIS GATUNKOW
POPIS MATERIALOV
Aplikace Povlak/substrat Poradové Cislo ISO oblast
Tun onepavmm Mokpbitne/cybeTpat MokoneHue cnnasa CTeneHb TpyaHOCTM 06paboTkM
Aplikacja Powtoka/Substrat Numer serii Zastosowanie ISO
Aplikacia Druh povlaku Poradové islo ISO rozsah
Vrtani Specidlni aplikace
0 PVD
D Cs.epneH.Me Cneu:uanbnog puMeretie 1-9 01-50
Wiercenie 1 CVD  Specjalna aplikacja
Vftanie Specialne aplikicie
Frézovani Volny
OpesepoBaHme 2 PVD  He ucnonbayercs O
M Frezowanie 3CVD Inne 01-03
Frézovanie Volné
Soustruzeni Pro materialy skupiny K, H
ToueHue 4 PVD  [ina matepuanos rpynnsl SO K, H
T Toczenie 5CVD Grupak, H (\ 05-10
Sustruzenie Pre materialy skupiny Ka H
Pro materialy skupiny M, S
6 PVD /12 matepuanos rpynnbi 1SO M, S 7
’ * ) 10-2
7 CVD GrupaM,S ( r 0-20
Pre materialy skupinyMa 'S
Univerzalni
8 PVD  VYuusepcanshble
9 CVD  Uniwersalna t 20-30
Univerzalne
B PKBN /KHB / CBN / PKBN
A 30-40
Keramika
Kepamuka
s Ceramika
Keramika
X 40 -50
D PKD / MKA / PCD / PKD
Cermet
Kepmer
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MATERIALY PRO VYVRTAVANI
PACTAYUBAHME - MAPKM CNINABOB

Tabulka 2

Tabnnua 2
Tabela 2

OPIS GATUNKOW
POPIS MATERIALOV

Tabulka 2
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Tabulka 2
Tabnvua 2
Tabela 2
Tabulka 2
;
HHEE
288 iz
5g & 887
M10 - M20  [J
k10 - k25 |
HF7 [ |
d
O
MO5 - Mi5  [d
.
HO7
d
|
pl0 - P25 |
TT310
M15 - M25 | 4
por - P10 [
TT010
Mol - M15 M
.
TC100 O
O
SN100 kos - k15 [
TB310 [ |
H Substrat na bazi WC-Co
S“b"l‘_l'm" Substrét na bazi WC-Co (< 1 ym)
ultra Ultra jemnozrnny substrat na bazi
submicronH WC- Co (<0,5 um)
FGM Funkéné gradientni substrat
cermet  Slinuty karbid bez WC
ceramics | Keramika
CBN Polykrystalicky kubicky nitrid boru
MT-CVD Stfedné tfepllotni chemicka metoda
povlakovani
VD Nizko tep!ot’m fyzikdlni metoda
povlakovani
X Bez povlaku
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Posuv
MNopaya

4¢l.l

‘al.l

AQQQE
AQQQE

4¢iﬂ[
‘alﬂ[

4¢ﬂﬂ[

Posuw
Posuv

Reznd rychlost

CKOpOCTb pe3atus
Rezné rychlost

Predkos¢ skrawania

‘aﬂﬂﬂ

‘alﬂﬂ

Agﬂﬂl
Agﬂﬂl

Aﬁﬂﬂi
AQQIH

Agﬂﬂi

Odolnost proti nepfiznivym pracovnim podminkdm
YCTOiYMBOCTb K HEBNAronpUATHBIM ycnoBuAM 0bpaboTku
Odpornos¢ na niesprzyjajace warunki skrawania
Odolnost voci nepriaznivym pracovnym podmienkam
Substrat / Cy6crpat
Substrat / Substrat
Povlak / Nokpbitne
Powtoka / Povlak

submicron
X
‘al.D H

‘alﬂﬂ X

Substrat / Cy6crpar / Substrat / Substrat

Cybetpat WC ¢ Co

MenkosepHUCTbIN (< 1 MKm) cybeTpat
WCcCo

0co60 MenKo3epHUCTBIN (< 0,5 MKM)
cyberpat WC ¢ Co

OYHKUMOHANbHO-TPAMEHTHbIA
cybetpar

TBepablit cnnas 6es WC

Kepamuka

Kybuueckuit HuTpug 6opa

d ﬂ ﬂ [ cermet PVD

]

> d ﬂ ﬂ [ cermet X

‘ﬂﬂﬂ[ ceramics X

‘dﬂﬂ[ ceramics X

iR
Substrat na bazie WC-Co

Drobnoziarnisty substrat na bazie
WC-Co (< 1 um)

Substrat na bazie WC-Co o bardzo
drobnych ziarnach (< 0,5 um)

Funkcjonalne podtoze gradientowe

Weglik spiekany bez WC
(weglika wolframu)

Ceramika

Azotek boru

Povlak / Mokpbitne / Powtoka / Povlak

CpepieHeTemnepaTypHOe NOKpPbITHE,
HaHECEeHHOEe METOLOM XUMUYECKOro
OCaX/eHMA U3 razoBoii dasbl
Hu3KkoTemnepaTypHOe NoKpbITHE,
HaHeceHHoe MeToA0M GU3MYECKOro
OCa¥AEHMA U3 ra30B0M (asbl

HenokpbiTbiii TBEPABIV CNNaB

Srednio-temperaturowa chemiczna
metoda pokrycia

Nisko-temperaturowa fizykalna
metoda pokrycia

Niepowlekany

Barva VBD / Liget
Kolor / Farba VBD

MATERIALY PRO VYVRTAVANi

PACTAYUBAHUE - MAPKU CNJTIABOB

OPIS GATUNKOW
POPIS MATERIALOV

Vrtani
Csepnexue
Wiercenie

Vitanie
Vyvrtavani

Pacraunsanme

Wytaczanie
Vyvrtavanie

Vliv chladici kapaliny / MpumeHetue ¢ COX
Wptyw chtodzenia / Prinos chladenia

++ v
++ v
0 v
0 v
-- v
-0+ v

v

WC-Co substrat
Jemnozrnny WC-Co substrat (< 1 um)

Ultra jemnozrnny WC-Co substrat
(<0,5um)

Funkéne gradientny substrat

Bez wolframovy spekany karbid

Keramika

Polykrystalicky kubicky nitrid boru

Stredoteplotny, chemickou cestou
nanasany povlak

Nizkoteplotny, fyzikdlnou cestou
nanasany povlak

Nepovlakovany karbid
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Tabulka 3 TABULKA REZNYCH PODMINEK PRO VYVRTAVAN{
Tabamnua 3 TAB/IULIA PEXXMMOB PE3AHUA AN1A PACTAYUBAHUA
Tabela 3 WYTACZANIE - DOBOR POCZATKOWYCH PARAMETROW SKRAWANIA
Tabulka 3 TABULKA REZNYCH PODMIENOK PRE VYVRTAVANIE
Dokoncovani (s jednou destickou) / YncTosoe pacTaunsatue Hrubovani (s dvéma destickami) / YepHoBoe pacTaunsaHue
Material Wytaczanie wykariczajace (jedng ptytka) / Dokoncovacie vyvrtavanie (s jednou dostickou) Wytaczanie zgrubne (dwiema ptytkami) / Hrubovacie vyvrtavanie (s dvomi dostickami)
MlaTepuan . Rozmér Reznd rychlost v, Posuv f, Hloubka fezua, Rozmér Rezna rychlost v_ Posuv f, Hloubka fezua,
Obrabiany n):antenal [Nlnametp CkopocTb pesanmav, Mopavaf,  nybuna pesanuna, [Qinamerp CkopocTb pesanma v, Mopavaf, rny6uHa pesanma a,
Material $rednica Predkosc skrawaniav.  Posuwf ~ Glebokosc skrawania a $rednica Predkos¢ skrawania v_ Posuw f, Maksymalna gteb.skraw. a
Priemer Reznd rychlost v, Posuv f, Hibka rezu 3, Priemer Rezna ryjchlost v, Posuv f, Max. hibka rezu a
= 24-30 110 —140 24-30 110 —140 0,15-0,25 4,2
= 0,05-0,30
i E =3 29-40 0,05—0,15 29—-140 105 - 140 0,15-0,30
Swoo 5,7
<2 5< 39-50 39-50 0,20—0,30
32L3 0,06 0,35
S53= 49— 102 115-150 49 - 102 0,25-0,35
T 9=z 105 - 150
S g% 100 - 220 0,10-0,20 100220 6,3
= 0,07 -0,50 0,30—-0,40
220 - 500 220 - 500
= 24-30 100 - 130 24-30 90—120 0,15-0,25 42
s = 0,05-0,30
55 5 = 29-40 110 — 140 0,05—0,15 29-40 0,15-0,30 57
8283 39-50 3950 0,20~ 0,30 /
ZITpFw 0,06 —0,35
E=23 49 - 102 49-102 100—130 0,25-0,35
2= 110 — 150
=3 100 - 220 0,10-0,20 100 - 220 6,3
= 0,07 -0,50 0,30-0,40
220—500 220 —500
= w 24-30 70-110 24-30 69-90 0,12-0,20 42
_Z =<5 0,12-0,35
D528 29-40 0,07 -0,15 29-40
SeEy 015-025 5,7
== 39-50 39-50
dogy 0,20 0,50
Nu== 49 -102 80—110 0,10-0,20 49-102 70 — 100 0,20—0,30
i
2xE¢< 100 - 220 100 - 220 63
iy 0,12-0,20 0,25-0,75 0,25-0,35
220500 220500
24-30 150 — 300 24-30 0,20—0,30 4,2
0,12-0,35
29-40 0,07-0,15 29-40
- 0,25-0,35 5,7
;Eﬁz 39-50 39-50
EE5E 0,20 —0,50 60 — 110
ST NS 49 -102 150 — 360 49-102 0,30-0,40
100 - 220 0,12-0,20 100 - 220 6,3
0,25-0,75 0,30—-0,45
220 - 500 220 - 500
= 24-30 30—-40 0,05—0,15 24-30 120 - 300 0,20—0,30 42
=222 29 40 012703 29-40
EEsSE - -
SE3= 025-035 57
w o = 39-50 0,10-0,20 39-50
S5z 3 0,20 —0,50
ESERS 49 - 102 49-102 0,30—0,40
S=2= 30—45 150 —-1370
= § % = 100 - 220 100 - 220 0,30-0,45 63
=83= 010-025  025-0,75 ’
=37 220 - 500 220 - 500 0,30-0,40
24-30 3040 24-30 25-35 0,12-0,20 42
0,12-0,35
29-40 0,07 -0,15 29-40
0,15-10,25 5,7
=z z=z 39-50 39-50
SEEE 0,20 —0,50
e 49 -102 30—45 49-102 30—-40 0,20—0,30
100 - 220 0,10—-0,20 100 - 220 6,3
0,25-0,75 0,20—0,35
220—500 220 —500
24-30 30-40 24-30 25-35 0,12-0,20 4,2
=3 0,12-0,35
z29%2 29-40 0,07 -0,15 29—-140
Eook 0,15-0,25 5,7
SwEs 39-50 39-50
e 0,20 —0,50
= E 5=z 49 -102 30—45 49-102 30—40 0,20—0,30
=) > 5
SESE 100 - 220 30-45 100 - 220 63
@ »n 0,25-0,75 0,20—0,35
220 - 500 220 - 500
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Postup sefizeni — hrubovaci hlavy

* Upnéte nové desticky do lazek.

* Povolte zajistovaci Sroub posuvnych ramen a opét dotdhnéte velmi lehce.

* Otacenim sefizovaciho Sroubu nastavte posuvna ramena na mensi primér nez je vami
pozadovany.

* Zpétnym otacenim sefizovaciho $roubu nastavte posuvna ramena na pozadovany pramér.

* Nastaveni mlze byt provedeno s hlavou nebo drzdkem upnutym ve stroji, mimo stroj
nebo v sefizovacim pfipravku.

* Utahnéte zajistovaci Sroub v sefizovacim pripravku.

Instrukcja mocowania - gtowice zgrubne

* zamontuj ptytki w gniazdach kasety.

* poluzuj sruby mocujace i dokrec bardzo lekko.

* przekrec Srube regulujacy aby przesuna¢ wktadki na srednice mniejsza niz wymagany
wymiar docelowy.

* stosujac odwotna rotacje na Srubie regulacyjnej ustaw wktadki na wymagany wymiar.

* ustawianie moze mie¢ miejsce w przypadku, gdy gfowica i uchwyt s zamontowane na
maszynie lub sg poza maszyng lub zamontowane w preseterze.

* dokrec¢ $ruby mocujace.

Obrazek / PucyHok / Rysunek / Obrazok 1

Zajistovaci Sroub posuvnych ramen
OUKCHPYIOLLNA BUHT

Sruba mocujaca wktadke (suwak)
Zaistovacia skrutka noZovej jednotky 42

zBOHR

Posuvné rameno
Perynupyemas ronoeka
Wktadka (suwak)
NoZova jednotka

Pro hlavy o velikost 68 a vétsi (kazetovy typ)

* Kazety maji samostatné radidIni sefizovaci Srouby.

* Povolte zajistovaci Sroub jedné ze dvou kazet.

* Otacenim sefizovaciho (stavéciho) Sroubu ustavte kazetu dokud nejsou obé desticky
vystiedény (R1=R2).

Dla gtowic o $rednicy 68 i wiekszej (typ z kasetami)
* Kasety posiadaja $ruby do regulacji osiowej
* Poluzuj Srube mocujacg na jednej z dwoch kaset

* Przed wytaczaniem ustaw gtowice tak, aby obie ptytki byty ustawione centrycznie
(R1=R2)

H120

NAVOD K POUZITi

PACTOYHbIE CUCTEMbI - MUHCTPYKLLMA NO UCNONb3OBAHUIO
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

NAVOD NA POUZITIE

WHCTPYKLMA N0 perynnpoBKe - YepHOBbIE FO0BKM

* YCTaHOBMTE HOBbIE MAACTUHbI.

¢ OcnabbTe 1 cAerka 3aTaHuTe GUKCHPYIOLLME BUHTBI.

* Bpaluaiite peryaMpoBOYHbIi BUHT 4O MEHbLIErO pa3mepa, Yem Tpebyemblit AuameTp
06paboTkK AN BbIGOPKM 3a30p0B.

* Bpalwaiite peryiMpoBOYHbIA BUHT B 06PaTHYI0 CTOPOHY 4O YCTAHOBKM Ha HYXKHbIN
pasmep.

* HacTpoiika MOKeT 6biTb OCYLLECTBAEHA Ha CTaHKe.

* 3aTAHUTE QUKCUPYIOLLME BUHTBI.

Navod pre nastavenie - hrubovacie hlavy

¢ Upnite nové dosticky do sediel.

* Uvolnite zaistovaciu skrutku (y) noZovej jednotky a velmi fahko dotiahnite.

e Otacanim nastavovacej skrutky nastavte noZové jednotky na mensi priemer ako je
pozadovany.

* Nastavovacou skrutkou otacajte naspdt a nastavte nozové jednotky na pozadovany
priemer.

* Nastavenie mdze byt vykonané s hlavou v upinaci umiestnenom na stroji, mimo stroj,
alebo v zoradovacom pripravku.

» Utiahnite zaistovaciu skrutku (y).

Sefizovaci $roub
PerynMpoBOYHbIit BUHT
Sruba regulacyjna
Nastavovacia skrutka

D ronosok ¢ anametpom o6paboTtku 6onee 68 (McnonHeHue ¢

KapTpuakamu)

* KapTpuaxmu MmeioT UHAMBMAYaNbHbIA PAANANbHBIA PEryIMPOBOYHbIA BUHT

* Ocnabbte GUKCUPYHOLLME BUHTBI OAHOTO UM IBYX KAPTPUOKEN

* BpalLian perynMpoBOYHbI BUHT YCTAHOBUTE BbIIET KAPTPUAKA HA 3aZaHHbIN pasmep,
KaK yKasaHo Bbilwe (R1 = R2).

Pre hlavy velkosti 68 a vécSie (kazetovy systém)

* Kazety maju individualne radialne nastavovacie skrutky.

* Povolte zaistovaciu skrutku jednej z dvoch kaziet.

¢ Otacenim sefizovaciho (stavéciho) Sroubu ustavte kazetu dokud nejsou obé desticky
vystiedény (R1=R2).



Postup sefizeni — dokoncovaci hlavy

¢ \Sechny dokoncovaci hlavy a mikrohlavy maji mikrometrické nastaveni s velikosti dilku
0,002 mm.

* Upnéte do ltzek nové desticky.

¢ Nastaveni by mélo byt provedeno pfednostné v porovnavacim nebo sefizovacim
pripravku.

* Povolte zajistovaci $roub posuvného ramene a opét dotahnéte velmi lehce.

* Otacenim sefizovaciho Sroubu nastavte posuvné rameno na mensi primeér nez je vami
pozadovany.

* Zpétnym otacenim sefizovaciho Sroubu nastavte posuvné rameno na pozadovany
primér, dokud se desticka neobjevi v nitkovém kfizi.

o Utahnéte zajistovaci Sroub.

¢ Pro aplikace, které vyzaduiji specifické tolerance dér, doporucujeme nastavit hlavu
zpoCatku na mensi primér, vyvrtat diru a proméfit ji. Nasledné nastavte hlavu na
pislusnou hodnotu s pomoci dchylkoméru a provedte dalsi prijezd.

Instrukcja mocowania - gtowice zgrubne

o Wszystkie gtowice wykanczajace i mikrogtowice umozliwiajg ustawianie srednicy z
doktadnoscig do 0.002 mm

* Zamontuj ptytki w gniazdach kasety

* Ustawianie gtowicy powinno odbywac sie urzadzeniu do ustawiania i pomiaru narzedzi

* Poluzuj sruby mocujgce i dokrec bardzo lekko

* Przekrec Srube regulujaca aby przesung¢ wktadki na Srednice mniejszg niz wymagany
wymiar docelowy

* Stosujac odwotna rotacje na $rubie regulacyjnej ustaw wktadki na wymagany wymiar.

* Dokrec Sruby mocujace

» W przypadku aplikacji, ktére mogg by¢ wyzwaniem w kwesii utrzymania odpowiednich
tolerancji zalecamy ustawienie gtowicy na mniejszy wymiar, wytoczenie otworu i
dokonanie pomiaru. Nastepnie nalezy nastawic gtowice na wymagany wymiar za pomocg
$ruby mikrometrycznej i wykonac kolejne przejscie.

Obrazek / PucyHok / Rysunek / Obrézok 2

Zajistovaci Sroub posuvného ramena
OUKCUPYIOLLMIA BUHT

Sruba mocujaca wktadke (suwak)
Zaistovacia skrutka nozovej jednotky

Posuvné rameno
Perynupyemas ronoska
Wktadka (suwak)
NoZova jednotka
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NAVOD K POUZITi

PACTOYHbIE CUCTEMbI - UHCTPYKLLMA NO UCNONb3OBAHUIO
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

NAVOD NA POUZITIE

WHCTPYKLMA NO PerynnpoBKe - YNCTOBbIE FONOBKM

* Bce YMCTOBbIE U MUKPOMETPUYECKUE PACTOYHbIE TONOBKM MMEIOT PEryaupoBKY C
nHTepsanom 0.002 mm

* YCTaHOBUTE HOBbIE NAACTUHbI

* HacTpoiika AO/KHA BbIMOAHATLCA HA CNELMANbHOM PErYIMPOBOYHOM CTEHAE

* OcnabbTe M cnerka 3aTaHuTe GUKCUPYIOLLME BUHTBI

* Bpaluaiite peryampoBoYHbIi BUHT 40 MeHbLLEro pasmepa, Yem Tpebyemblii auametp
06paboTKK ANs BbIGOPKM 3a30pa

* BpallaiiTe peryaMpoBOYHbIiA BUHT B 0OPATHYIO CTOPOHY A0 YCTAHOBKM Ha HyXKHbINA
pasmep

* 3aTAHUTE GUKCUPYIOLLME BUHTI

* Ec/m Heobxognmo 06paboTaTb OTBEPCTUA BbICOKOW TOYHOCTH, TO PEKOMEHAYETCA
HACTPOUTb MHCTPYMEHT Ha MEHbLWIA AWUaMeTp, BbINOAHUTL NPObHylo 06paboTKy ¢
M3MepEeHUAMM, Aasiee NOBTOPUTL HACTPOIKY C Y4ETOM NONMYYEHHDIX JAaHHBIX

Navod pre nastavenie - dokoncovacie hlavy

* Vetky Dokoncovacie a Mikro hlavy su nastavitelné s mikrometrom s presnostou
0.002 mm.

* Upnite novt dosticku do sedla (16zka).

* Nastavenie je vyhodné vykonat v zoradovacom pristroji

* Uvolnite zaistovaciu skrutku nozove] jednotky a velmi lahko dotiahnite.

* Otacanim nastavovacej skrutky nastavte nozZovu jednotku na mensi priemer ako je
pozadovany.

* Nastavovacou skrutkou otacajte naspat a nastavte nozovu jednotku na pozadovany
priemer.

» Utiahnite zaistovaciu skrutku.

* Pre aplikacie so sprisnenou poziadavkou natoleranciu diery,odporti¢ame nastavit hlavu
spotiatku na mensi priemer, vyvitat dieru a premerat.Nasledne nastavte prislusnu
hodnotu za poutzitia mikrometra na hlave adokoncite sdciastku na druhy prechod.

Sefizovaci Sroub
PerynpoBoYHbIit BUHT
Sruba regulacyjna
Nastavovacia skrutka
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Volba thlu nastaveni hlavniho bfitu

Wyhor kata gtowicy

Obrazek / PucyHok / Rysunek / Obrazok 3

75°

nZBOHR

42
4807

Obrazek / Pucywok / Rysunek / Obrazok 4

90°

H122

NAVOD K POUZITi

PACTOYHbIE CUCTEMbI - UHCTPYKLIUA MO UCNONb30OBAHMIO
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

NAVOD NA POUZITIE

Bbibop yrna B nnaHe
Volba thlu nastaveni hlavniho bfitu

¢ Priichozi diry

o Tézké hrubovani pfi zvysenych rychlostech posuvu

¢ Pozor ma tendenci kopirovat existujici povrch

¢ Hluboké diry — dlouhé vyvrtavaci nastroje (samostiedici efekt pomaha pfi najezdu!)

 CBO3Hble 0TBEPCTHA

* TAxenas yepHoBas 06paboTka C NOBbIWEHHON Nojayel
* CaMoLieHTp1pOBaH1e

* O6paboTka MyboKMX OTBEPCTHIA

* Otwory przelotowe

» Wytaczanie zgrubne ze zwiekszonymi posuwami

¢ Roztaczanie istniejacego otworu

* Gtebokie otwory - narzedzia na duzym wysiegu (efekt samocentrowania pomocny jest przy rozpoczeciu
procesu wytaczania!)

¢ Priechodné otvory

+ Tazké hrubovanie (prerusované rezy odliatky s pieskom) aj pri zvysenych rychlostiach posuvu
* Pozor ma tendenciu kopirovat existujici povrch

* Hiboké diery - dIhé vylozenie (samostrediaci Ucinok na vstupe!)

o Slepé diry

¢ Vyvrtavani kolmo pod 90°

o Mélké otvory — kratké vyvrtavaci nastroje (zarovnavani a prevrtavani posunutych dér)
o Viyvrtavani s predsazenymi kazetami (velikost 68 a vétsi)

* [Nyxue oTBEpCTUA

o CTyneHyaTble 0TBEPCTUA

* HernyboKkue 0TBEPCTHA - HET CAMOLLEHTPUPOBAHHUA
* HecummeTpuryHas HacTpoiika KapTpuakeit

* Otwory nieprzelotowe

¢ Wytaczanie stopniowe z katem 90°

* Plytkie otwory - narzedzia na krdtkim wysiegu (korekta przesunietych otwordw)
* Wytaczanie z niesymetrycznymi kasetami (Srednica 68 i wiecej)

o Slepé diery

¢ \/yvrtavanie do rohu

* Plytké otvory - kratke vrtacie naradie (opravy otvorov)

* Stupriovité vyvrtavanie s odstupriovanymi kazetami (velkost 68 a vacsie)



Tyto typy vyvrtavacich hlav mohou byt osazeny jednou symetrickou kazetou a jednou
predsazenou kazetou. Pfedsazend kazeta ma pismeno ,,S na konci oznacenti.
Priklad: 2CT 90402 N'S; 2CT 90300 S; 2CT 90402 S

Gtowice do obrdbki zgrubnej moga by¢ wyposazone w jedng kasete symetryczng i druga
przesunieta w osi (niesymetryczna). Kasety niesymetryczne oznaczone sg literg ,S‘ na
korcu opisu.

Przykfady: 2CT 90 402 N'S; 2CT 90 300 S; 2CT 90402 S

Obrézek / PucyHok / Rysunek / Obrazok 5

Symetrické vyvrtavani / CummeTpuuHan 06paboTka
Wytaczenie symetryczne / Symetrické vyvrtavanie

D2

2CT 00 000 + 2C€T 00 00O
3CTO00 000 + 3CTO0O OO0

Predsazené vyvrtavani umozniuje zvySeni objemu odebraného materialu mezi prdméry
D1 a D3 béhem jednoho prijezdu, priblizné o 4 az 6 mm ve srovnani se symetrickym
vyvrtavanim.

Nezapomerite, Ze pro predsazené vyvrtavani se posuv za minutu vypocte, jako by se
jednalo o jednobfity nastroj.

Niesymetryczne wytaczanie zgrubne w poréwnaniu z wytaczaniem symetrycznym
umozliwia obrébke otwordw (D3) z wigkszymi naddatkami (4-6 mm) podczas jednego
przejscia.

W przypadku wytaczania niesymetrycznego posuw nalezy oblicza¢ jak dla narzedzia
jednoostrzowego.
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NAVOD K POUZITi

PACTOYHbIE CUCTEMbI - UHCTPYKLIUSA NO UCNONb30BAHUIO
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

NAVOD NA POUZITIE

TaKue roN0BKM MOryT NOCTABAATHCA C OfHUM HECUMMETPUYHBIM KAPTPUAKEM, KOTOPbIN
umeer byksy “S B 0003HaueHMM.
Npumepbi: 2CT 90 402 N S; 2CT 90 300 S; 2CT 90402 S

Tieto typy vyvrtdvacich hlav mozu byt osadené jednou symetrickou kazetou a
jednoustupriovitou kazetou. Kazety pre stupriovité vyvrtdvanie maju pismeno ,S“ na
konci popisu.

Priklad: 22CT 90402 N S; 2CT 90 300 S; 2CT 90 402 S

Stupriovité vyvrtavani / HecummeTpnuHas obpabotka
Wytaczanie niesymetryczne / Stupniovité vyvrtavanie

T
I O\ o *
—————— 0.5 mm
{
I = |
D2
Ds

2CT 0 Uoos + 2C¢T U0 00O
3cTOfooos + 3CT o ogo

PacTouHble TrONI0BKM C HECUMMETPUYHOI HACTPOIKOM NO3BONAIOT NOBLICUTL BENNYUHY
CHMmaemoro npunycka: ¢ D1 go D3, uTo Ha 4...6 Mm 60nblLE, Yem NpYU CUMMETPHUYHOM
HaCTpoiKe.

Mpy 3TOM Ba¥KHO, 4TO NOAaya Npu 06paboTKe PacuMTLIBAETCA Kak ANS OAHONE3BUIHHOTO
MHCTPYMEHTa.

Stupnovité vyvrtavanie umoznuje zvysenie rychlosti odoberania materidlu medzi D1 a
D3 v priebehu jedného prechodu, priblizne o 4 az 6 mm v porovnani so symetrickym
vyvrtavanim.

Uvedomte si, Ze posuv za minGtu sa vypocita ako pre jeden zub nastroja.
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Upozornéni: V priibéhu celé montaze a demontaze musi byt zajistovaci $roub (pozice
2) uvolnén.

Postup upevnéni vyvrtavaci hlavy k upinaci

Odmontujte upinaci Srouby (pozice 1) a tlakem do strany vysurite posuvniky, do pozice, nez
se objevi Ctyfi otvory pro upinaci Srouby. Zasunte upinac do osazeni na vyvrtavaci hlave,
vystredte na pozice upinacich dér a vlozte a utdhnéte viechny ctyri upinaci Srouby M12x40.
Monta posuvniki na vyvrtavaci hlavu

Nasurite posuvniky do V drazky ve vyvrtavaci hlavé, zasunte az do polohy, kdy se stretne osa
diry posuvniku s dirou v nastavitelné matici. Upevnéte Srouby (pozice 1) alehce je utdhnéte.
Tyto Srouby zajistuji pohyb posuvnikl ve V drazce. Na zavér zkotrolujte, zda se posuvniky
posouvaji bez odporu. Nastavte vyvrtavaci ty¢ na pozadovany primér a utahnéte dva
Srouby pro aretaci posuvnikli (pozice 2). Upozorriujeme Ze pro vyuziti celkového rozsahu
vyvrtavaci tyce, jsou na posuvnicich dvé sady otvord ve vzdalenosti 15 mm.

Uwaga: Podczas montazu $ruby blokujace suwaki (poz.2) musza by¢ poluzowane. W
przypadku gtowic wykanczanczajacych dodatkowo nalezy odkrecic sruby blokujace (poz.3)
W jaki sposob zamocowac gtowice wytaczarskg o duzej srednicy w uchwycie

Odkrecic $ruby mocujace nakretki (poz. 1) i wypchna¢ suwaki, by odstonic cztery gniazda
Srub faczacych. Przytozy¢ czoto uchwytu do tylnej Sciany gtowicy, a nastepnie wiozy¢ 4
Sruby taczace w gniazda i dokrecic je.

Mocowanie suwakow do glowicy

Whozyc¢ oba suwaki do prowadnic v i popchna¢ do momentu potaczenia z gwintowanymi
otworami nakretek. Wtozy¢ $ruby (poz.1) i delikatnie je dokreci¢ bioragc pod uwage, ze
wkrecaja sie do elementéw wykonanych z brazu. Na koniec upewnic sie, ze suwak (suwaki
w przypadku wytaczdet zgrubnych) delikatnie sie slizgaja.

Ustawi¢ wytaczadto na zadang $rednice i dokrecic obie $ruby blokujace suwaki (poz.2
i poz.3).

Prosze pamietac, ze do catkowitego wykorzystania zakresu srednic wytaczadta stuzg 2
zestawy otworéw w szynie montazowej przesuniete wzgledem siebie 0 15 mm.

Obrazek / PucyHok / Rysunek / Obrazok 6

DOKONCOVANI
YUCTOBASA OBPABOTKA
MONTAZ GLOWICY
WYKANCZAJACE)
DOKONCOVANIE

Pozice 1/Mos. 1
Pozycja 1/ Pozicia 1

Pozice 2 / Nos. 2
Pozycja 2 / Pozicia 2
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MONTAZ VYVRTAVACICH HLAV

CEOPKA BO/IbLLINX PACTOYHbIX FO/I0BOK

SYSTEM MOCOWANIA DUZYCH GEOWIC WYTACZARSKICH
MONTAZ VYVRTAVACICH HLAV PRE VELKE PRIEMERY

BHUMaHMe: B NpoLiecce YCTaHOBKW HEOOXOAMMO 0CNabUTb 183 GUKCHPYIOLMX BUHTA (NO3.
2). Ha unCTOBbIX PAaCTOYHbIX FONI0BKaX HEOBXOANUMO YAANUTb GUKCUPYIOLLME BUHTHI (N03. 3).
3aKpenneHne pacTouHbIX roN0BOK 60/1bLIOr0 AMAMETPa Ha ONpaBKe

Yaanute BUHTbI (N03. 1) M OTBEAMTE KAPTPUANKM, NOKA HE NOABATCA YeTbipe MecTa nog,
(GUKCHpyOLWMe BUHTbI. YCTaHOBUTE PacTOYHYIO ONPaBKY Ha TopeL, 6a30Boro Aepxatens
TaK, YTobbl COBNanM 4 OTBEPCTUA NOA PUKCHPYIOLME BUHTBI. 3aTAHUTE COOPKY 4-Ms
GUKCHPYIOLMMM BUHTAMM.

YcTaHOBKa KapTpUAKeii Ha PacTOUHYHO roN0BKY

YcTaHosuTe 06a KapTpuaka Ha V-06pasHble Hanpaenatowye. Mepeasuraiite ux 4o Tex nop,
MOKa OHM HE KOCHYTCA pe3bb0BbIX OTBEPCTHIA raliku. BCTaBbTe 3amumatoLLmMe BUHTLI (N03.
1) - ABa BUHTA B YEPHOBbIX TO/OBKAX, OAMH BUHT B YMCTOBBIX FOJI0BKAX - OCTOPOXKHO HE
nepeTArvBas, TaK Kak raiika cAenaHa 3 6poH3bl 1 pesbba M6 MOXeET 6biTb 1€rko NOBPEXAeHa.
OTperynupyiTe pacTouHYI0 FON0BKY Ha HYXKHbII AuameTp 06paboTKM 1 3aTAHUTE 06a BUHTA
no3. 2 (no3. 3). CresyeT yuuTbIBaTD, YTO KAPTPUAK UMEET ABa NONOKEHUA C pasHULel
8 15 MM 419 AOCTVIKEHWA NOAHOTO AMana3oHa AMaMeTpoB 06paboTky.

Upozornenie: Potas montaze a demontaze musi byt uvolnena zabezpedovacia skrutka
(pozicia 2).

Postup upevnenia vyvrtavacej hlavy na upinac

Odmontuijte polohovacie skrutky (pozicia 1) a zatlatenim do strany vysufite spodnu ¢ast
vyvrtavace] hlavy pozdf? posuvnikov do takej pozicie, Ze sa objavia Styri upinacie skrutky.
Zasunte upina¢ do osadenia na vyvrtavacej hlave, zarovnajte ho do pozicie upinacich
otvorov a vlozté a utiahnite vietky Styri upinacie skrutky M12x40.

Montaz posuvnikov na vyvrtavaciu hlavu

Nasurite posuvniky do V drazky na vyvrtavacej hlave. Postvajte ich dovtedy, kym sa
nezarovnajl otvory posuvnika s otvorom na skrutky. Upevnite skrutky (pozicia 1) a
zlahka ich utiahnite. Tieto skrutky plnia dve funkcie. Upeviuja posuvnik vo V drazke
a spajaju posuvnik s bronzovou vodiacou maticou. Na zaver skontrolujte, ¢i sa posuvniky
postvaju volne. Nastavte vyvrtavaciu ty¢ na pozadovany priemer a utiahnite dve skrutky
pre aretdciu posuvnikov (pozicia 2). Upozoriiujeme Ze pre vyuZitie celkového rozsahu
vyvrtavacej tyCe, su na posuvnikoch dve sady otvorov vo vzdialenosti 15 mm.

Pozice 1/Mos. 1
Pozycja 1/ Pozicia 1

Pozice 2 / Mos. 2
Pozycja 2 / Pozicia 2

HRUBOVANi

YEPHOBAS OBPABOTKA
MONTAZ GLOWICY ZGRUBNE)
DOKONCOVANIE



Rychlosti a posuvy
Finalni nebo optimalni fezné rychlosti a posuvy budou zdviset na obrabéném materidlu,
obrabécim stroji a podminkach nastaveni, stejné jako i na velikosti vyloZeni nastroje.

Hloubka vyvrtavani - vyloZeni nastroje pfi hrubovani a dokoncovani

Dobrych vysledkd s karbidovymi nastroji lze dosahnout za podminek vrtani pfi hloubkach
5D pro hrubovani a 3D pro dokoncovani. Se zvySujicim se vylozenim dochazi ke snizeni
mechanické stability nastroje. VyloZeny nastroj bude mit tendenci k vychyleni a rovnéz
i k harmonickému (vysokofrekvencnimu) kmitani. Harmonické kmitani mize zplsobit
pohyb ustavené soucasti béhem vyvrtavani, coZ mize vést k odchylce rozmérl nebo
vzniku kuzelovité diry. V mnoha pfipadech mize byt vysokofrekvencni harmonické kmitani
zmirnéno zvySenim posuvu a (nebo) snizenim fezné rychlosti. Méjte na paméti, Ze se proces
vyvrtavani méni s ohledem na velikost vyvrtavaci hlavy (drzaku desticek), coz vyzaduje
Upravu feznych rychlosti a posuvdl.

Hloubka vrtani - vyloZeni nastroje u mikro vyvrtavacich hlav

Maximalni hloubka vyvrtavani pomoci ocelovych vyvrtavacich tyci by neméla presahnout
5D a 7D v piipadé karbidovych vyvrtavacich ty¢i. Doporucujeme zkratit tyce na co nejkratsi
presah nezbytny s ohledem na pozadovanou hloubku vrtani. Pro narocné aplikace
hrubovani by mél byt vybran co nejvétsi polomér $picky desticky, pokud neni uvedeno jinak.
Pro dokoncovaci vyvrtavani s velmi malym dbérem materidlu je nejvyhodnéjsi volit co
nejmensi polomér $picky desticky, aby se minimalizoval bo¢ni prihyb nastroje. To mize
byt dlleZité zejména u aplikaci zahrnujicich dlouhé vylozeni.

Hrubovaci vyvrtavaci hlavy 75° viéi 90°

75° hrubovaci vyvrtavaci hlavy by mély byt pouZity pokazdé, kdyz se odebira mnoho
materialu a neni vyZadovana kolmost vnitiku slepé diry nebo osazeni otvoru. Uhel 75°
ma sklon k samovystiedéni na jiz predvrtanou diru, a timto je nasledné zajistén i velmi
stabilni fez. Je-li pfedvrtana dira posunutd mimo osu nebo mimo Uhel, doporucuje se
pouzit 90° vyvrtavaci hlavu, protoze 90° vodici uhel bude mit mensi sklon nasledovat
predvrtanou diru.

Mnoistvi odebiraného materialu
Maximalni mnozstvi odebiraného materialu pro hrubovaci vrtani (vyvrtavani) by mélo byt
snizeno u velmi tvrdych materiall, delSich vyloZeni a rovnéz u Sirsich posuvnych ramen.

Polomér Spicky desticky
Pro narocné aplikace hrubovani by mél byt vybran co nejvétsi polomér $picky desticky,
pokud neni uvedeno jinak. Pro dokoncovaci vrtani s velmi malym Gbérem materidlu je

nejvyhodnéjsi volit co nejmensi polomér Spicky desticky, aby se minimalizoval bocni
priihyb nastroje. To mize byt dileZité zejména u aplikaci zahrnujicich dlouhé vylozeni.

4 Rezné hrany na desticce

80° tvar destiCky nabizi obvykle dvé fezné hrany.

Nicméné, vsechny Ctyfi fezné hrany mohou byt pouZity u 75° a 90° hrubovacich
vyvrtavacich hlav ve stejném rozmezi velikosti. To samé je mozné i mezi 75° hrubovaci
vyvrtavaci hlavou a 90° dokoncovaci vyvrtavaci hlavou.

2/PRAMET

TYPY K POUZITi
COBETbI 10 UCNONb3OBAHUIO

CKopocTH M nopauu
OnTMManbHble PeUMbI Pe3aHus ByayT 3aBUCETb OT TUNA MaTepUaa 3aroTOBKY, YC/I0BHIA
06paboTkK, BbINETA UHCTPYMEHTA.

[ny6uHa 06paboTKy - BbINET ANA YEPHOBOW U YUCTOBOM HACTPOHKM

[LNA MHCTpyMeHTa PEKOMEHAYIOTCA 3HauYeHNA rybBuHbl 06paboTku 5D Ana YepHOBOrO
1 3D 419 YNCTOBOrO pacTaunsaHus. C yBeanyeHUeM Bblneta CTabunbHOCTb 06paboTky
CHUKAETCA, YTO MOMKET MPUBECTU C OTKATUAM WK BUBPALIMM MHCTPYMEHTA, KOTOpbIE,
B CBOK 0Yepesb, CMOCOBHbI K CMELLEHIIO PEryaMpOBKY FON0BOK W MOAYYEHMIO B UTOre
KOHMYECKOI MOBEPXHOCTM OTBEPCTUA. BO MHOMMX CAly4anX CHUKEHWE BUBPaLMM MOKeET
6bITb LOCTUTHYTO YBEAMYEHNUEM NOAAYM M YMEHbLUEHUEM CKOPOCTHM PE3aHUS.
MoBeeHWe PacTOYHOMO MHCTPYMEHTA CUALHO 3aBUCHT OT 06LLEro KOAMYECTBa AeTaneil
CHOPKM, NOLBUIKHBIX M PETYANPYEMbIX CTBIKOB KapTPUAMKEN 1 FONOBOK.

ny6uHa 06paboTKu - BbINET AR MUKPOMETPUYECKUX rON0BOK

MakcumanbHas rybuHa 06paboTki He f0MKHa NpeBbiwaTh 5D 4ns cTanbHbIx U 7D ans
LieNbHbIX TBEPAOCNNABHbIX Pe3L0B. Mbl HACTOATENbHO PEKOMEH/YeM YKOPa4MBaTh pesLipl
B COOTBETCTBUM C Tpebyemon rmy6uHoi 06paboTKu.

YepHoBble pacTOuHbIE FOJI0BKM C YINOM B naaHe 75° u 90°

Yron 8 nnaHe 75° cnegyeT Mcnonb3osatb Npu 60/1bWOM 06beme CHUMAeMOro Matepuana
W B TEX CNy4asnx, koraa 0bpabaTblBatoTCA CKBO3HbIE OTBEPCTUA. TakiMe roN0BKN UMELOT
CNoCco6HOCTb K CAMOLLEHTPUPOBAHMIO NPy 06pabOTKe, YTO NO3BONAET NOYUMTb BbICOKYIO
CTabunbHOCTb. EC HeobxoAMMOo 06paboTaTb OTBEPCTUE CO CMELLEHUEM OTHOCUTENIBHO
npeaBapuTenbHo 06paboTaHHOro, TO LienecoobpasHo NPUMEHATb FONOBKM C YIIOM B
nnaHe 90°. 3TM roN0BKM MeHee CKAOHHbI HaNPaBAATLCA MO 3apaHee NOAT0TOBAEHHOMY
OTBEPCTHIO, YTO CHUMKAET TEXHONOMUHYECKYHO HACNeACTBEHHOCT.

06bem cHUMaemoro matepuana
MosKeT 6bITb CHUKEH NPU pacTau1BaHUyM TPYAHOO6PaBaTbIBAEMbIX MATEPUANOB AU NPH
60NbLIOM BbIETE MHCTPYMEHTA.

Paguyc npu BepLIMHE NNACTUHbI

[ina yepHoBOI 06PaboTKM CnedyeT BbIOUPATL HaMbONbLWKIA paguyc Npu BepLMHE
NAACTUHbI, 418 YUCTOBOM - HAUMEHbLUMIA, YTOBbI U3BEXKATb PaaMa/IbHBIX OTKNOHEHUH,
ocobeHHo npu ry6oKoit 0bpaboTke.

[0 4 pexywMUX KPOMOK NNACTUHDI

MoryT 6bITb UCNONb30BaHbI NPK 06PaBOTKE POMOUYECKMMM NAACTUHAMM C YIIOM NP
BeplumHe 80° M NPUMEHEHWM UX NOCNEA0BATENBHO B rON10BKaX C YoM B naaHe 90°n 75°.
OBbIYHO UCMONB3YIOTCA MO3UTUBHBIE MAACTUHBI C MEHBLUIMM KONMYECTBOM PENYLLMX
KPOMOK.
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Predkosci skrawania i posuwy
Ostateczne lub optymalne predkosci skrawania i posuwy zaleine s3 od obrabianego
materiatu, typu obrabiarki, warunkow skrawania jak i zastosowanego wysiegu.

Gtebokos¢ wytaczania - wysieg narzedzia w operacjach obrobki zgrubnej i wykanczajacej
Przy uwzglednieniu warunkéw dla narzedzi z weglika spiekanego mozliwe jest stosowanie
wysiegow 5x @ w przypadku wytaczania zgrubnego i 3x @ dla obrdbki wykariczajacej.
Wraz ze zwigkszaniem wysiegu mechaniczna stabilno$¢ narzedzia zmniejsza sie. Zbyt
wysuniete narzedzia beda mialy tendencje do odksztatcania jak i wpadania w drgania.
Drgania moga spowodowac przemieszczenie sie elementow nastawczych glowicy co z
kolei moze skutkowa¢ wykonaniem otwordw odksztatconych lub ponadwymiarowych.
W niektdwych przypadkach drgania mozna zniwelowac poprzez zwigkszenie posuwu i
(lub) zmniejszenie predkosci skrawania.

Nalezy wzig¢ rowniez pod uwage fakt, iz wysuniecie wktadki (suwaka) ma réwniez wptyw
na stosowanie predkosci skrawania i posuwy.

Gtebokos¢ wytaczania - wysieg narzedzia dla mikrogtowic

Maksymalna gteboko$¢ wytaczania dla wytaczakdéw stalowych nie powinna by¢ wieksza
niz 5x Srednica wytaczaka i 7x $rednica wytaczaka w przypadku wytaczakéw weglikowych.
Zalecamy maksymalne zmniejszenie wysiegu wytaczakow uwzgledniajac wymagana
gtebokos¢ wytaczania.

W operacjach wytaczania zgrubnego nalezy zastosowac najwiekszy mozliwy promien
ptytki. W operacjach wytaczania wykarczajacego z nieduzymi naddatkami zalecany jest
jak najmniejszy promien ptytki aby zminimalizowa¢ boczne wychylenie narzedzia. jest to
istotne podczas wytaczania z dtugimi wysiegami.

Gtowice zgrubne 75° a 90°

Gtowice z katem 75° nalezy sosowa¢ w przypadku, gdy chcemy usunac wiekszg ilos¢
materiatu i nie wymagane sg wybrania katowe w otworach nieprzelotowych i stopniowym
wytaczaniu. Glowice 75° majq tendencje do samocentowania wzgledem istniejacego
otworu i z tego tez wzgledu obrdka jest stabilna. W przypadku gdy istniejacy otwor jest
nieosiowy lub przesuniety wowczas nalezy zastosowac gtowice 90° z uwagi na fakt, iz
gtowice z katem 90° maja mniejsza tendencje do powielania istniejacego otworu.

llos¢ usuwanego materiatu
llo$¢ usuwanego materiatu nalezy zmniejszy¢ w przypadku obrobki materiatow ciagliwych,
dtugich wysiegow jak i maksymalnei wysunietych wktadek (suwakow).

Promien plytki

W operacjach wytaczania zgrubnego nalezy zastosowac najwiekszy mozliwy promien
ptytki. W operacjach wytaczania wykarczajacego z nieduzymi naddatkami zalecany jest
jak najmniejszy promien ptytki aby zminimalizowa¢ boczne wychylenie narzedzia. jest to
istotne podczas wytaczania z dtugimi wysiegami.

Plytki z 4 krawedziami skrawajacymi

Ptytki 80° standardowo oferujg dwie krawedzie skrawajace. W przypadku zastosowania
zgrubnych gtowic 75°190° moizliwe jest jednak wykorzystanie wszystkich czterech krawedzi
skrawajacych. Powyisze jest mozliwe réwniez w przypadku zastosowania gtowic zgrubneyh
75° i wykanczajacych 90°.
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UZYTKOWANIE - WSKAZOWKI
APLIKACNE TIPY

Rychlost a posuv
Konecna alebo optimalna rychlost a posuv budu zavisiet od obrabaného materialu, stroja
a zaberovych podmienok, rovnako ako aj od vyloZenie nastroja.

Hibka vyvrtévania - nastroje pre hrubovanie aj dokonéovanie

Za podmienok vhodnych pre karbidovy néstroj st nastroje poufitefné do hibky 5x @ pre
hrubovanie a 3x @ pre dokonéovanie.

S rastiicim vylozenim mechanickd stabilita ndstrojov klesa. Predf#ené nastroje budd mat
tendenciu k vychyleniu, ako aj k vibraciam. Vibracie mozu sposobit uvolnenie nastavovacej
skrutky vo vnUtri vyvtavace] hlavy, ¢o moze viest k opracovani otvorov mimo rozmer,
alebo kuzelovych otvorov.

V mnohych pripadoch mozu byt vibracie timené zvySenim posuvu a (alebo) znizenim
reznej rychlosti.

Hibka vyvrtévania - nastroj presah mikro vyvrtavacich hlav

Maximalna hibka vyvrtévania pre ocefové vyvrtévacie ty¢e by nemala presiahnut 5x
priemer tyce. Pre karbidové vyvrtavacei tyCe je odpordcany limit 7 x priemer. Odportcame
skratit ty¢e na najkratsiu nutnd vzdialenost v stlade s pozadovanou hibku otvoru.Pre
velmi naro¢né operacie by mal byt zvoleny najvacsi mozny rohovy radius,pokial nie je
uvedené inak. Pre dokoncovacie vyvrtavanie s velmi malym trieskami je najvyhodnejsie
poutzit nastroj s o najmensim radiusom, aby sa minimalizovalo bocné vychylenie néstroja.
Moze to byt déleZité najma u aplikacii s dlhym vylozenim.

Hrubovacie hlavy 75° vs. 90°

75° hrubovacie hlavy by mali byt pouZité vidy na priechodzie otvory, na vyvrtévanie
z2vézkov, tam kde nie je potrebné 90°osadenie 75 ° hrubovacie hlavy maju samostrediacu
tendenciu k uZ existujlcej diere. Ak uZ je existujlci otvor mimo stred nového otvoru,
potom odporti¢ame pouzit 90° hlavy (bude mat mensiu tendenciu sledovat vopred
vyhotoveny otvor).

Velkost zaberu
Maximalna hibka rezu pre hrubovanie tazkoobrobitelnych materialov méze byt znizend,
ako aj pri préci s velkym vyloenim aj pri predfzenych nozovych jednotkéch.

Rohovy radius dosticky

Pre naro¢né hrubovacie operacie by mal byt zvoleny najva¢si mozny rohovy radius,pokial
nie je uvedené inak. Pre dokoncovacie vyvrtavanie s velmi malym trieskami je
najvyhodnejsie pouZit nastroj s co najmensim radiusom, aby sa minimalizovalo bocné
vychylenie nastroja. Moze to byt dolezité najma u aplikacii s dlhym vylozenim.

4 rezné hrany na jednej dosticke

Rezna dosticka 80° v tvare kosostvorca (CCMT, CCGT,..) poskytuje obvykle dve rezné hrany.
Avsak vetky Styri rezné hrany je mozné poutit v pripade kombinacie dvoch hrubovacich
hlav 75 °a 90 °. Rovnako je mozné kombinovat medzi 75 ° hrubovacou vyvrtavacou hlavou
a 90 ° dokoncovacou vyvrtavacou hlavou.



KLASIFIKACE OBRABENYCH MATERIALU
KNACCUOUKALMA OBPABATBIBAEMbIX MATEPUAJIOB
KLASYFIKACJA OBRABIANYCH MATERIALOW
KLASIFIKACIA OBRABANEHO MATERIALU
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PREVODN{ TABULKA TVRDOSTI{
TAB/IULLA TBEPALOCTH

TABELA TWARDOSCI
PREVODOVA TABULKA TVRDOSTI

Mez pevnosti Mez pevnosti
A Tvrdost / Teepaoctb / Twardosé / Tvrdost A Tvrdost / Teepaoctb / Twardosé / Turdost
Wytrzymatosé Wytrzymatosé
na rozciaganie na rozciaganie
Peunost BRINELL VICKERS ROCKWELL ROCKWELL Peunost BRINELL VICKERS ROCKWELL ROCKWELL
[MPa] [MPa]
EEEECEEE TS
285 86 90 1190 = 1190 352 370 = 37,7
320 95 100 56,2 - 1220 361 380 - 38,8
350 105 110 62,3 = 1255 371 390 = 39,8
385 114 120 66,7 - 1290 380 400 - 40,8
415 124 130 71,2 = 1320 390 410 = 41,8
450 133 140 75,0 - 1350 399 420 - 42,7
480 143 150 78,7 = 1385 409 430 = 43,6
510 152 160 81,7 - 1420 418 440 - 44,5
545 162 170 85,8 = 1455 428 450 = 45,3
575 171 180 87,1 - 1485 437 460 - 46,1
610 181 190 89,5 = 1520 447 470 = 46,9
640 190 200 91,5 - 1555 456 430 - 47,7
675 199 210 93,5 = 1595 466 490 = 48,4
705 209 220 95 - 1630 475 500 - 49,1
740 219 230 96,7 = 1665 485 510 = 49,8
770 228 240 98,1 - 1700 494 520 - 50,5
800 238 250 99,5 = 1740 504 530 = 51,1
820 242 255 - 23,1 1775 513 540 - 51,7
850 252 265 = 24,8 1810 523 550 = 52,3
880 261 275 - 26,4 1845 532 560 - 53,0
900 266 280 = 27,1 1880 542 570 = 53,6
930 276 290 - 28,5 1920 551 580 - 54,1
950 280 295 = 29,2 1955 561 590 = 54,7
995 295 310 - 31,0 1995 570 600 - 55,2
1030 304 320 = 32,2 2030 580 610 = 55,7
1060 314 330 - 33,3 2070 589 620 - 56,3
1095 323 340 = 34,4 2105 599 630 = 56,8
1125 333 350 - 35,5 2145 608 640 - 57,3
1155 342 360 = 36,6 2180 618 650 = 57,8
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RELIABLLE

Jako odbornici mizete sami pouhym pohledem na
tfisku posoudit kvalitu odvedené prace. Triska svym
Cistym a jednoduchym tvarem v sobé nese pribéh.
Nase tfiska je jasny a neménny ukazatel

a proto je nasim symbolem. Jsme prosté spolehlivi.

Jako profesjonalista mozesz oce

ni¢ prace

narzedzia po prostu po ksztatcie wiéra. Wiér ma
nieskomplikowany wyglad, ktéry sam przekazuje
informacje. Jest to jasny i logiczny przekaz i dlatego
uzywamy go jako symbol bycia po prostu godnym

zaufania.

Argentina

T: 54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
info.ar@dormerpramet.com

Austria
T:+31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T: +32 3 440 59 01
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457

F: (905) 542 7000
cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic

T:+420583 381 111

F: +420 583 215 401
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

fal www.dormerpramet.com
-] youtube.com/dormerpramet

Il facebook.com/dormerprametsocial

) twitter.com/dormerpramet

France

T: +33(0)2 47 62 57 01
F:+33(0)2 47 62 52 00
info.fr@dormerpramet.com

Germany

T: +49 9131 933 08 70

F:+49 9131 933 08 742
info.de@dormerpramet.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T:+3902 307054 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771 305 11 45
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981
F: +52 (555) 7293981

cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T: +31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T: 800 10 113
info.se@dormerpramet.com

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
info.pl@dormerpramet.com

(41 linkedin.com/company/dormerpramet

I instagram.com/dormerprametsocial

Byayun npodeccroHanom, Bbl MOXKeTe OLEHUTb
KayecTBo 06paboTKM, NPOCTO B3MAHYB HA CTPYIKKY.
YucTas v poBHas popma CTPYKKM FOBOPUT cama 3a
ceba. CTpyrKKa — 3TO TOUHbIM UHAUKATOP
CTabWUAbHOCTM TEXHONIOTMYECKOTO NpoLecca, BOT
NnoyYemy Mbl UCTMO/Ib3YEM CTPYKKY Kak CUMBON

Hawei HafeXHOCTU.

Ako profesionali mbéZete sami iba jednoduchym
pohladom na triesku posudit kvalitu odvedenej
prace. Trieska svojim Cistym a jednoduchym tvarom
v sebe nesie pribeh. Preto sa trieska stala jasnym

a nemennym ukazovatefom a nasim symbolom.

Sme jednoducho spolahlivi.

Portugal
T:+35121424 5421
info.pt@dormerpramet.com

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia

T: +7 (495) 775 10 28

®: +7 (499) 763 38 90
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia

T: +421 (41) 764 54 60

F: +421 (41) 763 74 49
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T: +31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T:+90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine

T: +38 056 736 30 21

F: +38 067 220 97 48
info.ua@dormerpramet.com

United Kingdom
responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormerpramet.com

Other countries

South America

T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883
info.br@dormerpramet.com

Adria

T: +420 583 381 527

F: +420 583 381 401
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338

F: +44 1246 571339
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
F:+420 583 215 401
info.int.cz@dormerpramet.com
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